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1 bvOoD
V8gen2 z8kaznz2ci,

dNDkuj eme V8&8m, ge |jste si zakoupil iIBULDOG B k olptS8esro& oppe brvlis b b
firmy.Snadng§ a bezpeln§8 obsluha, | oRilseodrBomoseénau mad ®u r ol
tohoto stroje.

Grokop8so §ULD(DGJ€SJkayrobenavsouladuspIatnlml technickT mi nor mami
vdobD vyd§gn t ®t o pr TvodnR2U tae cbhynl ioc kv® dd§onkou npernothalc8egevn2 o0 s ho
Péehled technicchh pSedpisT a norem, podle ktBULOOGH byl
posouzena, je uveden VAPROHLCGENE O SHODnhA girokop&s GWBo wizvhbSeashkha
tohotoN§vodu.

DSLEGITE POKYMNMNMCVGDW OZNALENT RAGNOU ZNAEXOU . DCLE JSO
UVEDENY VEL KHhMJLNNERBND P& SMEM Al IPMRO/Tn NUJ TEU POYORGEST.

Douf §me, genaljddnetvel robkem s potkeoghemiic. k T\VahpzS®opeaadzlJha stroj i
nepSetrgitou s®mbriesn?nedlou gobbuc hwidm?2 oddRNl en2 virobn2ho z§v
prodejce povhSen®ho prodejem nagich strojT.

) Al eg HOUFEK
pSedseda pSedstavenstva Hou
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UPOZORNNNEXT | OBRAZOVE LCSTI TOHOTO NCVODU VLETNN
VLASTNI CTVE MHOBAERMY. i Gol | Tv JeAZESTCVAJE STCLE JEHO MAJE
SOUHLASU TETOEBMBRMBHhT GCDNC LCST NCVODU ROZMNOGOVCENA A AN
TFETEM OSOBCM SEZNCMIT SE S NCVODEM NEBO JEHO LCSTMI

2 ZCSADY HYGI ENY A BEZPELNOSTI PRCCE, EKOLOGI E,
ZBYTKOVC RI ZI KA A JEJI CH PREVENCE

A UPOZORNNNC !

DF ¢ VE NEG UVE@®BDDPRWOZU, PROSTUDUJTE TENTODEBSVEGDNE SEZNCME
STEMTO NCVODEMGAVONOIDRZCSADDENECHYEVCM WMOGHE UYEDENEDBTROJ
PROVOZU AJEHOOPTIMCL Né BEZPELNE&E. UGE VCN

VAROBCE NEPi EBN®GE GUEPOVNDNOSETPADN DRAZUKODYE ERE SGBENE
NESPRCVNAhRM POMGEEVERIGBOU ACd@ NSTRQAE BULDOG 7.

PFED MONTCGE,6 MUNDEEDEPNROV OZ OU A DESRUHBU SEVGDY MUSE KVANA Fl K
OSOBY, KTERE YBlUDOWI NINOSTI TRROVEZDNMCMI T EBRRKMZAEPSSOBEMT G
NCVODEM.

VAROBCE NE®PRE GCDNOU OOFOMIWFIENADN DRAZUKOLDEBOZPRE SOBENE
NEKVALIFIKOVANOU OSOBOU.

HLULNOST STROJE

Hl adiny. akustick®ho,kaonu: Ekvivalentn?2 hladiny trval ®h
stanovenlch metod mRSejn2c? Lreduwt8yd:Nt n8sl ed

Akustickl tlak i Lpa dB 83,4

Akustickl vikon i Lwa dB 94,9
AUvg8dNn® hodnoty jsou emisn2 hladiny a nemus2? pSedstavoyv
emi sn2mi hl adi nami a hl adi nami expozice, nemoheru2 ,bTzdat yjt:
nebo nejsou nutn§ dal g2 opatSenz. Linitel ®, kter® ovlivRI
pracovn2ho prostoru, jin® zdroje hluku, atd. , nap$. pol et

expozi ce mTge pédnowki® Vch zem2ch rTzn§. Tyto liepdd maczh main é

rizika a rizikovosti .

21 KVALI FI KOVANE OSOBY

A MECHANICI
-odbor nz pracovn?2ci ur!e,ni pro,beni/§dwl’brb26ru4dr\z$b’rye!a2k),p
mecha}nik nebo elektrik8g8Ss), kteSz? j sou zagkol eni a za
poviNSenTch n§rodnzch prodejcT) pro provg§dhNDn? Ydr by
Ng§vodem @ mm$%2sl ugnou el ektrotechnickou kvalifikaci p
Mi ni m§8l n2 vhDk pracovn2kT je 18 | et.

A OBSLUHA
-pracovn2ci (mugi i g9geny) vDk minim8Inn 18 let (mmadg?
kvalifikovan®ho pracovn2ka starg2ho 18 let npapSsl vgmignm

ngrodn2mu pSedpisy), kteS2t bmtla NMW§wkdhaemt ed M9l wsleawn §anem§ k
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22 ZCSADY BEZPELNE PRCCE

221 BEZPELNOSTNG¢ PWEEDOPBIEXLN £

TENTO STROJ EB GEATPIELNOSTAVENCMWTERE ZAJI GsBUEOBERBRRCCI

PRO OBSLUHU, TAK | OCHRANU STROJE PF ED POGKOZENEMIO ZDE NEWMAQHOU
UVEDENY VEGKERENGBGEEZWE ASWENKITKAJECE PS IOBPRROIBKIY R3ZAREHATYV
MATERI CL § . Z TOHOUOQEDNVOABY ,SE OBSLUHA Pif ED ZAHCJ ENE¢ \DOKORALE E
SEZNCMI LPAOR®ZUMNLA JEDMOBIAVEM TOHDOW ACRT I P RINE@BVINNA L
STROJECH FADDPREPFADB® ZCSAMOY WCV®DU UVEDENE.

/N DBEJTE VGECH CENSN RUGSAGT NT GETERAMI  JE T BNVYBAVEN. RYTO
GTETKY NEODSTRARUINEPOGKOYUJPFE.PADN GE MPOGHWEZEWE GTCET!
OKAMGI Th JETE YAMA NOVE.C NOWEL ZH OBNVBRMOABTEU STROJE

A VKAPI TOLE 5. 3. OZNALWBNROBSITRGIE T DK NCYHOU, JEPUEZHDEN
VGECH GTETKS S GRAFI CKh MI SYMBOLY, KTERE MOHOU BAhT PO
SEZNAMTE SE S VhZNAMEM ThCHTO GRAFI CKhCH SYMBOLS.

A PFED ZAHCJENGNATORTOCHROJ SESEZNAMTE S ROXMME S TJIERNOTLIVh CH
OVLCDAICE BRVKSE NA FANELYGERDIEPA JEJICH FUNKCE A ZAPHNRITHJ
POLOHU, ZEJMETNANEGUMECSUZ OV h CAH. §V YPPREON POTF EBIU PI EPIADNE HOHORYCHL

POUGI T¢.

JAKOUKOLIV LANBOBDKROPCSOVE BRRBDOG7SME PROVCDNT JEN

KVALI FI KOVANS#A SOBARJYS USTANOVENEM STATI 21 .KIO VKAWNAL IGFSSTBTY 3 A
URLENE A ZP3S0OB POUBCLE RODLUEEDESIhCH VNCIV@ONDTUGEZNAMTE SE
SNCVODE M.

Gl ROKOPCSOVOU /BRIUBKDOG7PF | POJTE PELHKIROINSTALACI, KTERC
ODPOVEDC P éeSNURGODMNME M PP EDPIBSM WEéE PROVEADhBREL PR REVI Z
VSOULADU S P¥f ¢ISLNGRGIWNE Ml .PFEDPR GIYNC METs WHISENE PRAPOITNEA
MUSEé BhT DI MERROV®NASLUGNh PODEEOMDAJS UNE DRNTHION 8STROJE.
PFfl POJENE SERPBEERIKCKE ®SRDOVESWME POUZEPRSOBXTO LI NSOOBILCP
PODLE PFféSLURIDNE OQH PFEDPI S§.

MANI PULACI A UPIGERRAKWPCSOVSEK BMDYDOG7PROVCDnN JENEPODLE
POKYNEVEDENHKCHOMT O NCV ODU5. D@PBAVA, MANIPULACE, SKL ADOVCNE

Pr LI KVI DACI PGSITRRAIWEI TE P O DSLLEU G NmiCH NCRODNEDRI S#,
Pfr ¢ PADNN SVni DBACILI KPECI AFI KROMVWANESTROJOVER ZKGIDHONENTS A
MATERI CL &, KHRREUNEOL L OVPMIKEAR GAINU .

222 BEZPELNOSTNE PP EDPI SY PRO PRACOVNE MESTO

A Gl ROKOPCSOVOU B RBSKAWL UJTE NA Z RKOLVANDhRSOWLADU SDOPORUL ENE M
UVEDENRMOMTO NCVODU. SIMOSNDET PODLAHY S OHLEDEM NA HMOTNOST STROJE.

A ZKONTROLUJTEZDANAPRACOVNEM STOLE MSHR®OU ODICDBENFI EDMNTY A Z
JSOU DOKONALEYZRWILER DVEF EA SURBVEnNNY KRN ISC®OTI STEROJE.
ZKONTROLUJTE ZDA PODCVACE SPEISES JE VOLNIWDNHREALHZDA NBRIIOU SOUROJE
ZACHYCENY OBROBKY POP¥ EDCHOZ&é M BRNBBIENEEJI CH LCSTI
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A V PRACOVNEM PROSTORWTEADIOSTATELNEENMSVKTERE NEBOGDETVSTENY
ANISTROBOSKOPI| CKHP OSSFTEXPTUJ TE P GRWENMICERODN®EHDPI BO®GADOVANC
INTENZITA ZPRAVIDLA 500 LX.

A PRACOVNE PROSTOR SOR@JE MUGENMBHhA VI SRABY BYIA\GDY UMOGNNN

OKAMGI Th Pf ¢\BAEW ®ELCDACEM PRREEE A ZGROYB&E&I BThnN REZPEL
NEOMEZENHKh P OHYBY KDBEBALSTROJE A MANIPULACE S OBROBKY.JEHO VELIKOST PF ED A ZA
STROJEM JE NUTNO UPRAVIT S OHLEDEM NA VELIKOST OBRCBN Nh CH DGE&UST A VEENROJE
DODRGUJTE ZCSHBDNE WWFEBLUST AV BNROJE.

PF I PRCCI NACSOWOKBRUSCE BULRAOBY7 JE NUTNO POUGERANINEOC

POMSCKY PROTIV HEQWKIUADU S BMESNOBRDNEMBEY PPEOPHODNOTY EN
HLUKU JE NUTN®T PROVENENGBLTUL NA PRAERRUTGGE, CELKOWGSTHE UL
DCNA SOUHRNEM ZOVEBBHJK HLUKU IACKAKWUSTVLASTRNOSTMGNALHO PROSTOI
PODLE NAMNi ENANGT HOD PRACOWUITINO JSETANOVI OP ADTAFLENE PRO SNE (
HLADI NY EMI SNMAPRFL.UKWZ CJEMNEN BLDODKDNOTLI VREEBH HZBROJS HLUKU.

223 BEZPELNOSTNE PFEDPI SY PRO OBSLUHU STROJE

APFED ZAHCJENE WGPRC®IROV CDnJ DELNGIRKONTROLU STROJE. KONTROLUJTE
ZEJMENA ZDA NEIJKSOIMENN PRACDEEE AVBROUSECEZPATKANE OBOUPEN
POGKOZEMUBRCE PCS. PBROUMETE BhTANWPSUTEDNN NMNENZI KROAM OVhCH
VYPENALS (JSEWYOKAERAMI CKAKWOURBULIMCLCE MUSTE£ BATNEPOGKISZYENE .
MUSE MET VYZNRLPOHSEBU PiINEBROUGEJI|I CHNA MONRGEL MUSOVEBENA PR
V SOULADU S POHYBEM STROJE VYZNALENO LERVIEMNKO@WU G( NA LEENEBROHEBSECE
JEDNOTKY).

DCLE ZKONTROLUDOTALNE VCLEBARNNPPEPTLALNEFUNKCGZ®PADKY S
ROHATKOU NA PRVWINEM NEM VChCIBRENER ZPNnTNZMWEVYOBROBKWISU ST
VYBAVENhCH FREMZUCACEM ZKONWROEZDAE NEJSOUENYOGK®ZUPNE PFeTL.
SEGMENTY A ZKONTROLUJTE JEJICH FUNKCI, ZDA JSOU POHYBOI BROUBENE HBUGEYV
KVALI TNé BRGWSEXLEDPKONAL KW, PSCPDOJEE ZCSADh QW EBBWI. 1 TECHNI Ck
P D AE STROJE.

DCLE ZKONTROLUNGENNZA BROWXT®EY INEAD PRAVE GHRE®WBIEM OPNhRY
RULNEé PCKOU A& VEBOWNOT U T L AWRDUWCHH.OZA PROVOZU STROJE JE ZAKCZzC
DOThKAT SE JAKWCMHXHOYLBUJ ¢ GCESCTH  SSET RIOJ E. S 6P C\BEYT MWY Z NnAR. ERNO HBYWB U
P¥ I BROUGENEH NONEGG NA USSEROBAhTM PROV BOUEADN S\POHYBEM STROJE
VYZNALENO LERVPKOU GNA L ELNROBEBIECE JEDNOTKY)

APFED ZAHCJ ENGE MZKONRROCWETE FUNKCI NOUZOVEHO ZASBIROENSTISKEM
TLALETKA NOUZASVAAWENE STOP NRM RPIEBBCEM RBBEBGLVYRNUTENIOHLAVI
VYPENALE, PFr¥@ADNENVM STGPIIROITYSE MUSET DDAGSEEVIE ZAKCZCNO
POUGEVAT STRO®J NORGKWYWC BRZOWEDNEPRASTAYVEIR®O SOTSEQ NEBO POKUD

JE NOUzOVC BRUINKA NNGEF

A JE ZAKCZCNO PRDV A2 ROWKOPCSOWXW BRWBWDOG 7 BEZ DOKONALE

UPEVNNNhCH VGHEGH AKRZXAVFP ENhCHH BOOVENGE . OTERNENG® KRYTU J
JI GTnNO BEZPEM. NOBTNAL EM PROITENE OTEBOLNE ADVEREVEN STRANN
ELEKTROROZVADNL BL QK@®@VCNY BEZ WNEIMNOSHE NA L EM.ODUP $TROJEC NIKDY
NESNEMEJTE KROTYERENTE BOENANDVHORNE KRYT.

A JE ZAKCZCNO PROWREIEIIVEAT U KTERRUONKIEEé MECHARLOKOVCNG
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VSTUPNECH PCBTVABLEBKS POMOGEY RO ZCPADKY.

>

PFIPRCCI NA STROYEJTPEOUBRACOVISE GCE®PWUTHMI MANEPTSTE:S,
SEJMNTE RSZNE£ YN@QRAMKEVNSKYY, PRODENKY. SDLNPRACOVNEHO OD
SEJMNTE NEBO BEPEFRR@TVGECHMNACOBSISTA JEOWGETWET PKOGENKRU.ZCST
PF I PRCCIVERQWEGEP T EDEP SRAOENEP RPAOMS CK YP FPECEDLLLEGNh CH NI RODEBREI S §
NAPF EKLAD PRABOUMVME OCHRANNE BRhLE

OBSLUHA NESMEOSET /IKLLDENE A ODEBERCNE OBIRIOBKUEH MEBOADE
(GPATNE VLOGENE, VLOGENE VECE KUSSE ,M%ODEF QROMXTERKDELNG
OBROBKU.

A NA STROJI JEO ZPRACZGWAT OS DBLOVEM RLEOHOLU A DROG.

f ZAPROVOZU STROJEJEZAKCZCNO DOTHKAHCHKOLI V EOKHUBSBEE LCST.Eé STR

NI KDY NEPOKL G\DEHDDLE STROJE RUCE NA PFEDNE NEBGTBABINU A

PODCVACE PCS,0 DCUSTWPNEHO PANEWNGBSPROSTORE, SDROJBLEZKOS
PRACOVNECH VCJLECISLAANRCH VOEEMAKE PULUJTEI GEDEBDMNTY VE MVRTUP
VASTUPNEM PROSRAMRWA BROVOZU STROJE JE ZAKCZICKMOT DOH JAKhCHKO
POHYBUJ ¢ CECH SE LOOJSET.¢ NSAT RPRACO\SWROJESNIKDY NEODKL CDEJTE JAKE£KOL
PFEDMNTY.

AV PFéPADN, GE PRGBMEHU OBRZLBINAVEKNE NEBONZ AGRR OBKROJIV E

¢
PROVEATE NOUZOWNERASSTROJETAWENEZASTROAW TEF HORNE P®RLMLI Vi
SBROUSCE C¢ MI J BDNOMKREM NAHOROBEAK OBVOLNNTEZCPSONDLEUVEDENACH
LCSBL 2. 20 NOUZQVESTODUWET

JE ZAKCZzZCNO VD(O_CSDTAHO_JE D A LB&¥ POKBIRIBOU VE STROJ | ZAKLENnMNMOZRTF ED
OBROBKY A NENOGNZBEEZBELNh FOBRABHOSTROJEM

A NA PRACOVNE OJTELASPRDCVACKDWYCSEWDKL CREKDEI YAPF EDMNTY.

PRO OBRCB’nNé,JFTCEUG:éO/UZE MA PRI GATYER£ JERSEEROJ NBPOUGE VEJ
A NI KDY MATERIRCLBY KMEHR. JRGXE INEBHZPEUEZ POGCR

NA STROJI IND PRIOVZONT OBREIBMINE ROZMhRNHOBHK S OBDR VY SOKE

HMOTNOSTI , U NEERhCZWARU L ENOLEDOKBDNENE NMANERMRMSATMMLE POMO(
PFETLALNRCH VCLELKS.

DCLE JE ZAKC2ZMONXhTPROIBRCBNKKRADGEEEH NEGNMI BOMOLENC DE£L

UVEDENC \Y, AL CETHNI QGKE PRAJE, S7¥ DSDMOKDON AL BIHO VEDENE
PRACOVNEM STGONOSAT MZAKLCEONBWKNE WMBNR TF STROJE.
PTI OBRCBNN¢ HDL@BJRMHMBKS JE ONZAJISTA B/STUP A VhSTUP OBROBKS Z

STROJE V ROVIUNN ZSTOQHOTO [ESNUDNIDUNAJVSTUPU A NA VhSTUPU TPOUG
STAVI TELNEf OE€GhRIYKS®, VNEBO NASKOWMNTELNE WECLENLXKIOY, PiI@GEOHUDNN P
OBROBKU ZAJISEWI T RUL

PRO BROUGEN¢ JPEUGROEZE KVALNEROGKOZENH ONEDEFEB®MOVANARCH

BRUSNARCH PCSH, SPBJI ®IUSE¢ VEDENPROALI TMUSEP®EY VYZNRLEN
POHYBU Pil BROWGENEH MONTEGJ NMUSE Bh ENAP\RSDUEADU S POHYBEM
STROJE VYZNALEWBNOUWEGI PKOHBL N NOAE SCE BEIDNOEKY)C &
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PTI PROVOZU SPIFfREOIJNn GNH T E, ROJENK®NTRBALUJTE P OMOCE AMPERMETI
KTERE Mnié PRROODNBOTORS BROBUSEONOTEKLNMAROWGLENC HODN
PROUDU JE VYZNVWALESNNAUPNI CI TRMPERREENOU ZNALKOU

LI GTnNE¢, KONDRGBY, AD OPRAVE 8RRUEDNITE MGDWYPRUTE M A

ZAMKNUTEM HLVANPNENW L | Z TDHO BBVONEMOHLA BAPNUTE ALTGROJE
OSOBOU.

L1 GTnN¢ STRODEBGWI PROWVRAVI DBMENM NEAK 1X OA/ANC PFRBAGI N U . L1 GT
STROJE UPRAVTESOHLEDEM NA L ABGNVEC VYTIFEOJZEAKCZCNO PROGTDBDNE POMOC
TLAKOW@ VZDUCHU. PRRO/TCDNWGI TE VhORIAOWGNEM NELI STOT.

PO UKONLENE PIRCIEnNTEA STROSPURIOMMNEG NEPOVA@SOBNDW VYPNUTE N

HLAVNEHO VYPEWHAQ EUAAMLEN®WUTE WOLOZE VAGMEEHO ZCEMEU, A
UZAVFi ENEM PP AKONE HDL VD WPOMOCE RUL NGdHQ@ WRN VST OPNE JPPRWM VY
TLAKOVEHO VZDNCHENQPZ ¢ LNC OPAL OVLADALE VZINEDEM KPP ¢ VODNE MU
POTRUBG¢) .

224 BEZPELNOSTNE PFEDPI SY PRO BDDRGBU STROJE

A DF ¢ VE NEG ZALNERGJINAPROVCIXOL | YAKMDRGB CFCEKEYPNPTRITCE HL AVNGE
VYPENAL A UZAMKNNTIEM VYIOGWOSTE NMHODNEGITOWNEPWALGE OSOB
HLAVNE VYPENMUUNEOBAROJ DD PEANOVEHO VZDUCHU
Z TOHOTO DSVQDOWEIEPIED ZAPDOREB¥MA LI GOINMNEPISHRNOUT KULO
VENTIL NA VSONOFRE JTEAKOVEHG®GU D@ POIOHY VYPNUTO( LERVENAh OVLADA
VENTI LU V PIGZENEK POEE Pi P\OJTRNBHO

A DDRGBCF SKE PRECEKNRI CKE IWED'_H—|K)I.[JACFPROVCD’nT OBOBXYE K TE£TO
LI NNOSTI ZP3SOBLABPUVS Pi ¢ISLNGRGIDMWE MI .PF EDPI SY

A KLI GNE ELEKTRI CKEADNLEOZSTROJE NENARXWXE VEJTE hSTVEDBERH.
NELI STOTY VHhHRAOWEI TOE. TOECNWGPQRTE PSRROIJCELh

/\ PROVCDNJTE PRAWI RENWNROLU A LSTGROMNEVIVSLOSTI NASOEHWM |
VYUGI TE, MINSAMCLNGDW JEDN®BCOVANE P SMn NUROLUITKEORUNKCI

PF ¢ TLALNACH VZEEMBEEA KONTROPBEVEOU FUNKCIKY RGHEA ZCPADKOU

PRVNEM Pié&TLALENAKW.VCETENTO SMEGHASNIOLEPRYNSM PF & TLALENAKME MV C

ZABRA®UJE MOGROBNE£H® VYHOZDBKU OEE STROPEBEDNEF OPRAVY SVn

KVALI FI KOVANHA M| KVEENC.HRAF | Vh MBINNWnCHB RRUC S § DICONT RRXYLICCH A LI GT
STROJE,ODPOJTE STROJOD ROZVODNf ENEWRGEE. VYPNWNEMOHIVAPENAERE MOTO
OVLADALE HLAWNENRAI EVYDO YPOLOHY O

PFé&VODNE KABEKTROINSTMEACE JE NUTNO PRAVI DELNnNn QUAINYR@IADU

SPFE6SLUGNARMI NCRPDEDM SY. SOGRBEEN A RiORPALCEHD JI NE L
ELEKTRI CKE | NETMMAKIEZCNO POP®GKOZENC PEZOPADEN POGKRVKENE P
ELEKTRICKE | NSTOULACINBDBEHZPELNE. HEOHYHBLTIIV ELEKVEDENEHQ KABEL
MUSEé BhT CHRONMINYMEBPRHANI CKE®IENEOGA NESMEPITWIOEGRRIACQOV NE M
NEBO KOMUNI KAQSYORW. PR

PEl VAMNNNn JAKhCBKIOL A L OETEJESTRLOINO FPODWEZEEVADRI GI NCL
A\ NCHRA®DNDELY OD VDRDECEATRLOGUNSCHRADLS DODRNBCHMVNEBO
POVnt ENhM PRODEJCEM.

A PTI LI KVI DACIPOSTRBR®UETE P OPL EG NRCH NCRODEDCH S, PF ¢ PADN
SVni TE LI KVIOAACUI SOPVEAN £ HOU BBMAHOBOVEN ZKOMPONENTS A MATERI
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KTERE NEOHROGMIKEA L LANI PFEéRODU.

Rizika vznikl §8GIROKOPEBOUYVEZuU BRUSKY VHhROBNE zBADPYo dB® b B ®

pSedpok| §dan®ho poug2vgn? a logicky pSedv2datel n®ho ne
dostupnl mi techSeidkkyl.mi prost )

PSes realizovan8 konstruk|ln? a technick8 opatSen? zTs!
vypllvaj2c2 z anallzy rizik, kter8 jsou d8na technologick

JEDNC SE ZEJMANA KAO WZNEROZORNOSTE BEKACONN NEDODRGEN
BEZPELNOSTNECRFZCE®REBCI .

Pro dal g2 sn2gen? rizik a zajigthDn2z Yl innost:i bezpeln
rizika. K jejich odstraniDn2? stanovujeme nBsredljzatitegh
kter8 jsou urlena k pSekon8§n2 pS2slugnlich nebezpel 2.

RI ZI KA NA ELEKTRICKE LCSTI ZAF¥E&ZENE

PFl POJOVCNE, OPRAR/GBAREVIZE ELEKTRI CKh CH ZAFT EZEmMNROVEDNT P OU:
BORNN KVALIGE | MKEDO/HAMNNSOQLUADU/S PF ¢ SLUGNh MDNBIRIROPF EDPIMAKIL. A NOR

e

PTI JAK_EMKOLIZ/ENEOGEKLOEKTRI GICEZHEONE Z Al E N USTIN ONEPR@DLENOU
PRAVU. POGKOZEENENEZ ASE NES/MET .POUG

o

JE ZAKCZCNO ZIASBBOVMPOJENNOSEN®PEH OBVODYPAIPPOPPROVCDN
JAKEKOLI V NEOPRQZWNWN KTERE Mn NHA | \B@DL E A BEZARBICHMO®T
OBVODS.
A OBVODY ZAPOJENHL AAFNECDM VY P E NAUL EMRVIAS. E P OM. QBVEDVTISOU
OZNALENY VHhSTRNGNROU A ODPKRWNTZEAJIEP 20
Rl ZI KA NA MECHANI CKE LCSTI ZAF EZENE
NEBEZPELE STLALENEC:
Z& Nebezpel? stlalen2 mTge vzniknout pSi naj2¢gdnn2 stolu
i NEBEZPELG:-POF EZCNE NEBO UFE&ZNUTE

-NAVI NUTE
-VTAGENEZ NEBO ZACHYCENE€

Tyto druhy nebeapé¢lar mShopohybu v okol?2 brous2c?2ho.

Proto je zak8z8n |jwmamkol ipropbbybd pSi ot&lej2c2m se
bezpelnostn2m okruhem je tento pS2stup zabezpelen. Hr oz?2
agreg8§tmkouwljjeé seSizovg&n2 oscilace bruse®hvi pB8smbm&nleo gtei
brous2c2ho a@me®8§tpS.2 pddnN ale funguje bezpelnostn2?2 okruh g
je nav2c chr8nhDna nosn2kem ager elkgr88 tuk o dDoobc®hnBuz 2 z anpanvu2tc?z jae nn 8k
mot oru a dobBRDhu setrvalnost?2, kde je riziko viskytu nepr

PFCSTUPEKEZPELNAM MESTSM ZATFT EZENC:
Z& Je tSeba sezn8&8mit se a dodrgovat vgechna bezpelnostn?
stroji
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§ NA PRACOVI GTn:
na pracovigtn je nutno zamezi

PFésSTUP ClI ZECH PRACOVNEK
A Vstup ciz2ch pracovn?2kT
ugivatel em

PFéSTUPOKKYBUJECEM SE I,_CSTRMZIZIH\CEIZQNRAIXI: N
Prostory oznalen® jakoryemaspelm& ppodsttrvall m dohl
pracovn?2ka

>

HLULNOST
A -stroj pSe yguje maxi m8l n2 dovolen® hodnoty podle pl at |

Z

-proto je aS2zeno poug2vsgn2 ochrannich pomTcek

OSTATNE RI ZI KA A NEBEZPELZE

A Vgichni npcacows?2 bilt protokol §rnD zagkoleni a sezn8mer
Vgi chni pracovn?ci mus?2 poug2vat pSedepsan® osobn?2 och
| 22-BEZPELNOST PRCCE

A PFED SPUGTNNGEM JETRBEZPODMUNBIENSER NCBKAPITGLODUBEZPEL NOST
PRCCE

Vegker ® z8vady na stroji a jeho zaS2zen?, zvl §gtn ty, kte
dz2l ensk®mu mi stru | sv®mu nadS2?2zen®mu a z8vady mus?2 blt
blt zamBamev knize z8vad.

UPOZORNNNBROBCE NEUZNE MARMNMCHRADU KWR@INIKRYO
NEDODRGENEM TZDEHTUXEDENKRCH ZCSAD

3 URLENC A ZPSSOB POUGI TC
31 URLENE¢ POUGITE STROJE
311 PRACOVNE LI NOSTI

Girokop§sovi@BUWDQAGsjksyouSast oje stavebnicov® konstrukce, ktersS§
pogadavku z8kazn2kT. Pro zajigthDn2 podgadovanlch pracovn2c
jednotkami a jejich kombinacemi:

Rijednot ka s borvonw?sm cv28nm cperma c

Cijednotka s brous2c2m pracovn2m v8lcem a brouszc:
Pi jednotkasbr ous2c?2 patkou

Fi jednotkasf r ®zovac2m v§8Il cem

Bijednotka upraven8 pro mont §g \£§IcovTch brous2c?2cl
KipS2davng8 jednotokanompgrggver88 cmvich | edgt2c2ch, struk
Nng8§stirmgnt 89 t ®t o pracovn?2 jednotky se provsgd2 na
PSehled pracovn2ch %konT pro kter® jsou urleny jednotliv®
Brougen?2 :poprrgedoptkntypuR,C, P
Fr®zov8n2? povrchT : pracovn? jednotka typu F
Jemn® brougen2, broudgen?2 tvarovlich ploch, strukturovgnz, |

pracovn?2 | eBdaKotky typu

10
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Zﬁ STROJ JE KONSPROODEUN OBSLUGNC MéES

312 MATERI CLY OBROBKS

Girokop§sov®BUWDOGkyowWauryl eny -pho §bNoégem> obkT ze dSeva, Kk
zhotovenlch na b8zi dSeva, pap?ru a nRkterlch p]JaskBtck]|ch
z8sadn2zm zpTsobem mhDnit svoje vliastnosti a tvar vl m zv

Ve
Maxi m8Il n?2 a mini m8l n2 rozmhir ysouladb rsh b B o tjaemi n uu B &.di & ani G «
TECHNI CKE DODDAJE STROJE.

NA STROJI JE ZAKCZCENO PROVCEDNT OBRCEBNNE VELMI ROZMnRNhCH
HMOTNOSTI U KTERhCH NEN& ZARULENO DOKONALE VEDENE& NA

PF ¢ TLALNARCH VCLELKS, U FREZOVACECH PRACOVNECH JEDNOTEK PO
DELE JE ZAKCZCNO BROBGENGT DOLS KRATGECH NEG MI NI MCLNGE

UVEDENC V LCSTI 5.1 TECHNI CKE BHBDAJE STROJE, Z DSVODU NED
STOLE A MOGNOSTI ZAKLENNnNE OBROBKU UVNI TP STROJE.
PT I OBRCBNN¢ DLOUHKhRCH OBROBKS JE NAFEZENORQBHE SZET SVRDUE

ROVI Nn STOLU. Z TOHOTO D§VODU JE NUTNO NA VSTUPU A VhSTUF
VELELKY, NEBO VhGKOVNn NASTAVITELNE VCELELKOVE STOLY, PiéP
RULNN.

DO STROJE VKL CDOBREKY POKUD MOGNEDNOT Lk IABYh BYL O ZAJI1l GTn N
DOKONALE VEDENE€ A PODCVCNE OBROBKS NA VSTUPU DO STI
VCLELKU, NEBO U FREZOVACECH JEDNOTEK POMOCE PFETLALNARCH K

32 PRACOVNE¢ PROSTF EDEC

Gl ROKOPCSOVE BRUSKY i ADY BULDOG JSOU URLENY DO DE&LENSK:
VROZSAHU +5 AG+ 40 AC, PT I RELATI VN VNHKOSDENXUWDOCHU
KLASI FI KACE PRESBHEHZFELE POGCRU HOFLAVACH PRACHS BE2N2.

33 ZPSSOB POUGI TE

Girokop§sov®BUWDQAGsj key ddavdoyl eno poug2vat poutempoeaihNg z§sad uv
Bezpodm2nel|l nhD je nutno dadXcshavoat|l 8zs&seacchy nusweoddeun ® v

2.1 KVALI FI KOVANE OSOBY

2.2 ZCSADY BEZPELNE PRCCE

311 PRACOVNE LI NNOSTI

312 MATERI CLY OBROBKS

3.2 PRACOVNE PROSTFEDE

41 TECHNI CKf£ DDAJE

7 POKYNY KOBSLUZEi PRACOVNE PYOSTU
10 DDRGBY A SEfl ZOVCNEé STROJE

4 TECHNI CKE DDAJE A POPI S STROJE

41 TECHNI CKE DODAJE

Technick8 dat a jednotky 630 910 1010 1100 1300
Pracovn?2 ¢g2 Ska mm 630 910 1010 1100 1300
G2Ska brous2c?2ho p8§su mm 650 930 1030 1120 1320
Vigka obrobku mm 3-160

11
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D®l kaudrc?2ho pS8Ssu mm 2200

Rychl ost brous2c?2ho p8§8s| m/sec 18.5

PrTmRr pracovn?2ho v8lce mm 160

Vikon motoru brous?2c?hol Kw 7.5 11 | 11 | 11 | 11
Rychl ost pod8vac?2ho p§8s| m/min 4.5/9

Vikon motoru pod8vac?2ho Kw 0.55/0.75
Nap8jec? napht? V/IHz 3x400V/50Hz

Spot Seba tlakov®ho vzdul lmin 50/200-300
Vstupn?2 provozn?2 tlak b BAR 5.5/8

PrTmRr ods8vac?2ho otvor mm 150 180
Vikon ods8&vac2?2ho za$? zel m3hod | 254tis. | 3-5tis. | 3.5-5tis. | 4-6tis. 5-8tis.
Rychl ost ods8uan®ho vzd m/sec 20
Konfigurace R R* C C* P pP* F F* B

Mi ni m®I k& o b| 300 | 100-120 | 500 | 350 | 500 | 350 | 250 | 150 | 420

NRDkter® technick® parametry se upravuj?2 pSi pougit?2
42 TECHNI @BARS STROJET HLAVKONSTRUKLNE SKUPI NY

HLAVNI KONSTRUKCNI SKUPINY

5.2.1 RAM STROJE

5.2.2 PRACOVNI JEDNOTKA TYPU
5.2.3 PRACOVNI JEDNOTKA TYPU
5.2.4

5.2.5
5.2.6
5.2.7
5.28
5298

PRACOVMI JEDNOTKA TYPU

PRACOVNI JEDNOTKA TYPU

PRACOVNI JEDNOTKA TYPU K

BROUSICI PATKA — STANDARD

BROUSICI VALCE A PATKY DODAVANE NA PRANI

R
c
PRACOVNI JEDNOTKA TYPU P
F
5

5.2.10 PRACOVNI STOL S PODAVACIM PASEM A POHYBOVYMI SROUBY

5.2.11 POHON PRAGOWNICH JEDNOTEK

5.2.12 PRITLACNE VALECKY — VEDENI OBROBKU
5.2.13 OPLECHOVANI - DVERE - KRYTY
5.2.14 ODSAVACI SYSTEM

3.2.15 ELEKTROINSTALACE

5.2.16 PNEUMATICKA SOUSTAVA
5.2.17 QVLADACI PRVKY STROJE
5.2.18 SERIZOVACI A NASTAVOVACI PRVKY STROJE

5.2.19 BEZPECNOSTNI SYSTEM STROJE A NOUZOVE ZASTAVENI

5.2.20 NOUZOVE ODJET STOLU

5.2.21 JISTICI PRVKY EL. SOUSTAVY UMISTENE UVNITR ROZVADECE

1 POHON PODAVACIHO PASU
2 POHON ZOVIHU STOLU

3 ZAVESNA OKA

4 QFUK PASU

5 POZICIONER

6 STOPLISTA

zvl| 8¢

12
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Virobn2 Sada strojT BULDOG je stavebnicov® konstrukce

spIF'zujchch rTznorod® pogadavky z8kazn2kT. Stoje jshyg s
technickl popis je d8le wuveden.Kagd8§8 konstrukl| n2 skupi n:
pogadavku z8kazn2kT je mogno dopInit,pSZpaan upravit sta
nebo upravuj2céstpiracedmét enogwl etnhD vygg2ch vIikonT hnac?2ch
skupin je proveden nejprve pro standardnbhbD dod8van® proved
konstruk]l n2ch skupin.
521 RCM STROJE

RE&§m strsovjasejgezovich ohTbanTch profilT o tlougSkg§ch st
ge konstrukce bezpelnD zachycuje s2ly vznikaj2c? pS§Si obr §

zavhDgeny hnac? pS2rub
nosnlch desek r&mu, Kk
RozmBDry r8mu jsou upr
Ve stKégdn? boln2ch
p8&§sem. Na | ev® stranD
jednotky typu F jsou

@ 2reditngrt ye kp r & apr dgcme? eneoat avre sjvel spl rToc t
® umogRuj2 nap2n8n2 hnac2ch kIl 2no
ny podl ei mpstaaloorwnan ige S kmk. sd a wrj2ec e j
T r&§mu jsou na dvou pS2phb8é&haczamn
| nZ2alcw vz | § erd®imu kjys@ yppraa \RJrgie uRy eupl. e

ow
t e
av
d2
b
uls ebylrm’ach;tds?eldlizcﬁmwa’oacmaaneey

a—:

)
e
I
o
§a
dn

pS2I nTch nosn2c2ch stSe 2 | gjseéizag@en®@rma ovywnizsljledmos kau
zvnNj g2 strany sk$2nn stroje.

VpSedn? horn?2 | §sti ¥ B mel ¢ let rzihcokt @hvoe nrao zsvkasd N | e . Na | el n?
sovl §dac?2 mi prvky elektrick® a pneumatick® instalace.

522 PRACOVNE JEDNOTKA TYPU R

je z8kladn? kons
notky tvoSi dutl |
hS2del 2. Pracovn? v8lec je na po

PRACOVNI JEDNOTKY Pracovn2 jednotka typu R
obrokard81t2an/d)/doaven2 j ed
spevnou
povliakem. Dr8gkov
stvrdost2 gumov®h
stroj T. Ul ogen2z v§
kter® nen2 nutno do
excentrickT mi l epy,
vybavenTch pouze je
- pevnl, kterT nelze vigkovhD pSestavit. PSe\
599 PRACOVNI JEDNOTKA TYyPU R Semeny na Semenici, kter8 je soul 8st2 v8lc
Pravs |l el n2 2g®r gneadnbbt «kys jedfiemdnt cnatde
_ vimNDny pracovn2ho v§lce.
] PEHOM, FEACOMECH JEDNOTEK Na doln2m nosn2ku jednotky je upevnDin
14 ODSAVACI SYSTEM nap2nac?2 tyl S ramenem na kter®m je u
e e pevir stroe. P ESsu. Tyl je ul ogenak@hao pw28sitcrei cia phed
9 BEZPECNOSTNI SYSTEM STROJE l ogi sku, kter® zaj i grSaunjeen evno |an @ aopt28n| aecn?2r
ot 8l en?2 je nutn® pro oscihagindbcumn®hlocedsjue MHar map?
Toto ulogen? zmajsin@Prjnea c A ak IvEp kre2m mamen ® pro dokonal
n2 pneumatick®ho v8lce je provedeno ruln2m ovladal e
i smus zved8&n2 v8lce je um2sthDn na vilew® viealimntd sg o .
O budgd ruln? stavDiDc? mati c?2, nebo pmegmasti &k Inmsv §
2 pracovn?2 polohy.
Brouszc? pg8&s na vs8&lc2ch jednotky osciluje Tdwo nsa rtaamr n 2
nosn2ku jednotKky. Snzma! sleduje |l evou stranu brous2c?2ho
pSepne sn2mal pneumati ckl vent il oscitl@ltleemkt ektier ®v | rBalts§§
snap2nac?2m v8I| cseem.z mMWmayk upjo?lcothy nap2nac2ho v8lce zpTsobuj?
brous2c2ho p8su jsou | ikyagmami ckkoonuc orvud Imii | ksopuz.n aMad p nsut 2 brou

§n2 je provedeno ve groub
0 oS/hl apkoud 19e0 snteabnod adr5d u | e
ce na hS2deli je prove
pl Rovat pSi provozu ma
kter® 2umpgRohy VvEBEHEDVG
dnou brous2c2 jednot kol

mengnonenen
batapabapata

>5 S
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pr2ameelneenm sopat SenTm maloudil adkdouckt @em8@ szBp@d & a

koncovim s 1 !
pS2padhD, ge nNhDkterl z koncovlich sp2nalplt opwlzonBy pmwdozengleo o
naphRt2 stroje a stroj je zabrgdhDn pomoc?2 motorov® brzdy.
Pracovn2? jednotka |jenav nra§ nue vset rsotjrea nup esvtnrioj e pomo c ? gr «
pracovn?2 jednotky zajigthDna viIigkovD nastavitelnou opDhDro
opRry |l ze upravit vz8jemnou rovnobRgndw polohu brous2czho
52.3 PRACOVNE¢ JEDNOTKA TYPU C
Pracovn? jednotka typu C je druhou z8Kkl adr
brougen2?.S vlige popsanou pracovn? jednot k¢
shodn® Segen2? pracovn?2ho v8§locepovlloehtyn IH 8ulleo (
zcela shodnl nappnecmavicé&®hv| eapPn8nz a
se syst®mem koncovich sp2nalT kontroluj?2c:
stroje je rovnhDg shodn® s proveden2m | edn:¢
Jednot ka typu C
5.2.11 POHON PRACOVHICH JEDMOTEH :
3.2_12 PI'?i'L-!-.':-\E'-.-'.-'-‘-LI_'CK: upravena tak, ge brousz_cz
ﬁ.?.monmmmsimm od pracovn?2ho v§|ce j e
. ?.2.15 P,_HE-UMﬁ-TIE-K SCJ?‘A;.".CI:’F_ . V§| ec a odtud §| e
5.2.3 PRACOVNI JEDNOTKA TYPU € 2315 BESremiGem Srari a8 sl ec. Mez pracovn? a
2

je viogena brouszc patka, kter8&8 rozgi Suje pracovn2 mognos:

Brouszc? patka se poudprws8 grd3adnil oprzoejjm®mma® pokud <chec
vyhlazenl TMmbhi ougzr e mMSB2gyadRicd , kdy pogaduj eme pSi
p8su povr harmvnougen@emhlcby(dakpSlohap@:tne@hovr)t
ploch a d rougen?2 dlihovanTch dz21T) .

Qo
T O =

¢
c
81

Funkln2 | &8st brous2c? patky je tvoSena |igtou,opatSeno
opat Sena grafitovim kluznTm povtrizlheeste Leprgtt &jyepkatt & w N gjeen o n ans:
pSestaviteln®m nosn2ku. Zvedg&n2 nosn2ku a t2m i cel ® patky
pomoc2 z8vRDsnich t&ghel zavilDgen nosn2k patky. Podle standar

rotnl?2 st avie?2 matic2 nebo pneumatickimgn®lscémnacplavemBPmz$ik
Srouby
4 hastaveni
// brzdrého | Y P U
»/ pritlaku
/

ednotka typu P je obtdmowopdatenrw
8racepepomocnim hnaniTm v&lcem,tal
| §
o

sti pSes dva pomocn® v8lce mez
vn2 | 8st2 jednotky je tedy pouze
dod§8§vahl Tht ovapiaobgn2 jednotka |
WHICH JEDMOTER dokon|] ovac?2 jemn® brouge
- brougens? dihy. Konstruk
SOUSTAVA nap2ngn? brous2c?2ho
‘“‘;‘Eﬁ'}‘ﬁ“’gﬁqﬁﬁmgmﬂ oscilace a koncovich sp
| 7 A i upevnin? v r 8§ miedngtkeu s h o
5.2.4 PRACOVH! JEDNOTKA TYPU P typu C.
5.2.5 PRACOV N &DNOTKA TYPU F
Tato pracovn? jednotka je urlenpSppadéch®
kdy je pogadov&gn vel kT Yab Dr materi 81 u. .
v8lcem,kterT je opatSen bSitovimi destilk
maj 2Sil tSezn® hrany a |l ze je tedy po otupe
pracovn?2 v8lec je ulogen na pevn® hS2del |
fr®zovac2ho v8lce je ulogen v nakl 8phDc2c
5.2.11 POHOM PRACOVNICH JEDMOTEX ng8boj2ch. N§boj evs8jnyou
2272 RO na drgSky, kter® jsou
5.2.16 PNEUMATICKA SOUSTAVA
5.2,18 SERIZQVACT A4 NASTAVOVAC! PRVKY STROJE
£.2.19 BEZPECNOSTNI SYSTEM STROJE 14




O HOUFEK

kpSZ,!k§m ré&mu. Logiska jsou uzavSeng§ s mazac? n§pln2 s dlo
nepSestavitelnl

Veden2 obrobku pod fr®zovac?m vE§lcem je zmjagplSaol pbe
kami . Polohu klapek a jejich pS2tlalnou s2lu | ze nast
| i

kl ap

prugin klapek.V nosi pS2tlalnich klapek jsou d§le um2?s
strojeja d@éeum2stNna omezovac? |ligta kter8 omezuje mogno
cca 5 mm (standardnBD nastaveno u virobce).

526 PRACOVNE¢ JEDNOBKA TYPU

Tato pracovn? jednotka je ur]ena)doro mont
pr TmBDru 300 mm. Pracovn?2 n8stroj se montuj
kruhovich matic.HS2del je ulogena na nak|l
upevnhDnich na bolnic2ch jednotky. PSi vimn
pravou boln?2 deskiusRemnmntk§y2 del e od mot or
pomoc2 kl2novich Seme
= 11 PO PRACOVMICH E| T 1
S5 IR e e Rrovedenc b
5.2.14 ODSAVACI SYSTEM pS2rubov®ho motoru po
gg'g ;?E*—;;i;é“i E'k;\%lff.‘.ﬁ;ih.:' PEVEY STROJE J € d no t k y na k t er ® J e
£.2.19 BEZPECNOSTHI SYSTEM STROJE upevnbDn. K nap2ngn?2 s

groub.

Podle prTmhRDru poudgit®ho vEdtcowpm®hoj eaffctopireSakdon? pjodl B
vigku n8stroje a obrobku.Nastaven? se prowvleade® vilgkoe T st p
ostatn2ch pracovn2ch jednotek). PSestaven? s e propvgehl phor
|1 §nkovim SethNzem. K napnut?2 SetRhRzu sloug?2 nap2ng§k. Pohon z
pSevodovkou. Mezn2 doln2 a horn2 poloha jednotky je jigtnhn

panelu stroje.

527 PRACOVNE JEDNOTKA TYPU K

Tato pracovn?2 jednotka | e obsdcedbmou omprd@d eumn 2

_____a——:;;w mont 8§89 se provs§d2 na vnhDjg2? zadn2? | §st st
pf*’__,«—::-zﬁ pracovn2 mognosti strojT.ModeS§gpavglSédelche
|";~"::_1Jr”e::.zc demont §¢i l ev® bolnice jednotky. N8stroje s

§ / 5.2.11 POHOM PRACOVNICH JEDMOTEK matic. Maxi m§l n? pr TmDr

' 2213 oaunc svsten ngstroje je 180 mm. Poh

5.2.16 PNEUMATICKA SOUSTAVA prove den pomoc? B kK

5.2.6 PRACOVN JEONOTKA TYPU S 3315 BE3dernssm Soaren arroie " S SemenT. Nastaven? vigky

ng§stroje nad seobrmpomke&mn :
nakl 8phDn2zm pracovn?2 | 8sti jednotky| mpomolkdé!| glrloeilhov ®ho mech

528 BROUSECE PRATANDARDNE VYBAVENE
Ve standardu je dod8vs8&na brous?2c? patpkavpdtemBporua cloivipnt o U, ek

zhotovena zocel ov®ho profilu kterT je opatgeafifteximi po¥%r ploé mi
uvol nDn®m brous2cpmap@sre? viy¢dmat kyg. Li gta patky je nasunut :
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BROUSICI PATKY o T
dolni polohy "™~

~—— preurmnalicky wilec
enlBdani polohy

:_9; ey
) 1 ) ')
~—stowlcT matice LA 'I-"'-' ,\’_"J:I preumalicky wdlec .
T | vzdusnice Aj;__] -
botky E !
1 = i ! G '.
.

!u— wkozatel polohy
éz:# o

¥ —..

2w 7 ]

% roenth btk %‘ Sroubové dorazy dﬁhlé flex D'g:'u i

ﬁ.-- .:SI'I .JI:[IA:,- & ﬁ A\\. o /
——ligta botky !

PATKA S PEVNOU LISTOU PATKA S ODSKOKEM PRISKOKEM PATKA DVOUPOLOHOVA PATKA PNEUMATICKA PATKA SEGMENTOVA

A

e

529 BROUS¢éCé VCLCE VALIPTAEILKNE Pifé&éSLUGENSTVE

JE ZAKCZCNO PYATSTAVGEF|I ZOEATA WAUTKU U SORBROBEU PT |
BROUGENE¢ ( FRAEZBOVEINIE)VSUNUT PODEDNEIKAMI MATERI CL

Brous2c2 v8lce se dviDmdppugéognsmi veosohamiech FC, FRC

e uveden® brous?2c? jedntspkpvDypuoRdalD Cpr dczeev nkod
§lcT. Tato Ysprava umogRuj e nastavit dvhD pracovn? pol ohy
astavenlch poloh se provs§dimpnebmhtiokémti Vgl 8p2oal Skaer
o pogadovan® polohy je um2sthn na S2d2-wX%thepamrdalvi .g®m2 n all.
pracovn?2 pol oha.

obnwTi g
v t
. L
d
2.

Pneumatick8 patka

Je proveden? pat ky dodBedam® naajp YEN2j.eT ot yog gp?r of | exi bi |
vtiomto pS2padBentk®( ®verBa az) pil.adn gnpme)yoSeed @ vp®r ugnou pol yuret atl
vwrstvousgr afitovim kluznTm povrchem. LigtahjieS§glaSahuoagddce nNte
l i gdy8gks8ch umogRuje svislT volnlT pohyb 1ligty cca 3 mm.)
prygovsg vzdugnice naplnhDng tlakovim vzduchem(0.2 @®Es@m5 b
smBDr eanbrko bk u. Re g wlveed?e nt®Blm kkupws alvwj e fl exi bil it l'igty patk
variant stroj T je zved§gn?2 patky ovlI&8d8&8no bud ruln2z stav
matcismognost¥vem?asz &kl adn2 pracovn?2 polohy patky.

©>mo

Pneumati ck®dpktokams a pS2skokem
) Toto proveden? patIpyojvedenétnapaburhﬁ@ﬂ,qéjle@jreatdkoyplsnnpo C
S2zen? zdvihu a spugtDn?2z8wdtsky sd dd rprasggeavimo?z epa |oobbkyut. oS t pro?j p g

vybaven sn2malem polohy na vstupn2m pS2tlaln®m v§8lelku.V
dojde kzvednut2 v8lelku a t2m k sepnut?2 mikrosp?2naeledroventdit er T
ovl 8daj2c?2 pneumatickl v8&lec polohy patky.PneumatickT v&§l
spugtnNn?2 patky(las zpogdPDn2 | asov®ho rel ®)se nastav?2 pomo
obrobekpobabt2pod vstupn2m pS2dviagdh§m? vigd edB&hns Hrogld@ & av n
|l asu zpogdhDnz | k rozepnut? relp@eyYnoakadmpinktwmaozpckPho?2 el el
zvednut? patky do nbpopasdeh2ppfe)lohmps(maddnut?2 se nastav?
ovladal i na S2d2c2m panelu.Tato %Wprava umogRuje nastavit
omezit mognost vybrougen2 ng&bRhu na pSedn2 a zadn?2 hranh

Segment ov§ dDI en§ pneumati ck8 patka onicky S2zen§

el ektr

Tento typ brous2c?2 patky je nejgdalodknd anl ejr@*cm viny pne m ph rad
rozsahem mognost?2 nastaven?.Tato patka je tvoSemagnbal hin
botky kbr ous2c2 mu p@&lmuoak u,2arbdobkn jako u vige popsan® patky
visuvnhD (cca 3 mm) a ovl§dgny dvo J!ianmSepbeumatPnkﬂm'&
jednotlivich selgthedny gii\ssunju!innﬁlmér@bl;dedlrmven'a'vljy,sepnut2
pS2slugnl segment patky.PSed pracovn2 jednotkou y aven
sn2mal T. KagdT sn2mal je op&at®se’® n agsdvgractho wahir okblkaud ka ut 2 m
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mi krosp2nal .|l mpul sy od sepnut T ch$2nuizker2ons p3 pat ®mu,skotue r I p rpac
programu ovl §d§8 elektroventily pneumaticklich v&§lcT a t2m

Nastaven?2mu prpogorvao z u t ®t o pat ky se prov§gd? 84 d 2dca?tny
syst ®mem. Programem | ze mDnit | as spugtBDn2 a zvednut? segm

hranhD obrobku a dg§l e3)zvigaliat nweybsou nseelgp i d §e+tgme ht iran8ch ob
programovil S2zen® funkce spolu s mognost 2 regul ace pS2t
barT)zajigSuj2 optim8ln2 podm2nky brougen2 na obvodovich
Regulaln?2 ventil o6lakb§®don2vzdgmanont Prbotky je um2stDn na

Segmentov§8 dRl ens§ pn@djsnlad)kelk@ap[aé?kakskem
Tento typ patky je kombplsqzasckzokpenneuamaadsckkoﬂﬂ&epnatekys&gmento

t ®t o p@an &kymastii ck§Imc i a visuvnl mi s e garleenk tyr ojné ckyelS& zehod
patkou. Na rozd?2]| od t®t o patky vgak nelze nez8visle spou(
provs8dihDno u vgech segment T spol el nfdnea mgtei c & Bodskokarh kag b dso b
pS2skokem,najet2m obrobku pod vstupn? pS2tlalnl vglelek.

Brous2c2 patka se dviDma brous?2c?2mi pol ohami

Vgechny vige uveden® typy b¥%prus®lz2pho p
umogRuj e nasatcaowint2 dowh ofnry pomoc2 mechanickl
provg§d2 pneumatickimi v§lci ,eveglanl mugel pk
je um2sthNDn na S2d2c2m panelnvh &Stpkan ad d wi§§ erSa

dvBk pt aeowma ap
ch dorazT. ZmBDn
browvsehbivkenzSpa
Ip.od roshcya ywre?p raa cD.

5210PRACOVNE PTODICVACEM PCSEM A POHYBOVhMI GROUBY

Pracovnpodg§Tac3 p8§speons usnluouvag?vekien2 obrobkT pod pracovn?
ocel ov§ br oppgoe nk§t eerd® Kj aep ovd § voabcr2o bpk8ys. Nsa st SdeéskouS§ssost plSigs
bolnice na hSed®2 jbfativ upevniDny vod2c2 dzeasdkny? pr8cs t p S ebdon 2
upevniDny kryt8 nakIl §pRci kuli| kowvw8 jlodi spkral bHrhaic 2phroo vo&luc en
demont 8§ stol u¢ygT mMDhujp&puavli boln2 profil showmadwu2mwm matdmr e
nasunuta n hS2del v8lce a upevnBDna pomoc?2 ramene.

PSedn?2 ap2nac? 8l ec jeéd i ulncageMUI,rhakcp\eTvm@ Ih&g§idarklBc h . |

K

r
t

a

n v

a. Konce hS2del e j sou opat Seny ngvl eky kter® |
ny nap2nac2nafprionubny kptoedr§& asl2chwg?p ks u. W opSe dm2moa n
e |
no
a

zakrytov§gn

zagroubovs§g

ophNrn® v§l ky kter® usnadRuj22 pokl &8d&n2 rozmRrnTch ob]
nagroubovsmyekoy®ynwozplechu. St Tl j e upevnBn pomoc? 4 gro
zavhDgeny n mati mabpPolgboviudtoggn?2 umogRuje nastavit pog
kbrous2c2m jednotk8&m. Pohybov® ¢grouby jsou |tySi a jsou z
grouby j sou ul ogeny na kugel 2kovlich logiysk8chrdB8ivpt gcl
manget ami . Mati ce groubT j sou (ypaotgﬂ'keoruyPda[ra)mzcg\renque'ltﬁ)\iiemop

shap2n8kem a elektromotorem se gnekovou pSevodovkou. St andz:

Standar dn? vybaven2 psd®Vac?tvpss gouamoVT gnedwveoowuy cphSleovsotc
motorem. Pod§vac?2 rychlost je 4.5 a 9 m/min.StSedhRn2? pod§yv
na pSedn?2 stranhD stol u.

Vybaven2 pod8&§vac?2ho sitvoollui tdebl dgle apsSBwshaa pS§n?

Automatick® stSedhln2?2 pod§vac2ho p8§su

ZpTsob S$2zenz polohy p8su je v tomto pS2padh Segen
mechanickTm sn2malem,kterlT ovlI&8dg8 =elektropneumatickid ven
pneumati ck®ho v8lce,kterT posouv§ pravou stranu pSedn2ho
stranhD je S$2zena poloha pod§vac2ho p§su.
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Prodl ougen2 pracovn2ho stolu

VpS2padh, e se brous? rozmhNrn® d2ly, perodiogpov alm?d amo kel
osazeny dviDma v8lelky.D®l ka modulu je cca 300 mm.Prodlug
stranhD pod8vac2ho stolu.

Vakuovl st TI

Pokud se na stroji brous2 d2ly malkBch menmDuTnhnelo zaj li
veden2 na pod8vac2m p§8seotlvzoer yd ovdea tv rvdalknubowd e $soieTpads§ vac2 m p
| §8st stolu je ods§8vs&na vivDvou pSipojenou ohebnou handi c?2
a je ji nutno samostatnhD objednadsdanbskb®uvakpwrd8§pamdm?

kpod8vac2mu p8su a t2m zvyguje s2|lu kterou jsou d2ly udr gc
Plynul ® $2zen? rychlosti pod&8vac2ho p§su

Pro potSeb#& opstmEén2 rychlosti pod§vac2ho p8§su pSi br
el ektromotoru pod8vac?ho p8su pomoc? frekven]| n2zho miDni |
pod8vac2ho p8su Vv rozsahu 3 ag 18tahndamdZmNDpamo ¢ Hodrptas & h c |
zvol pa®8vac? rychlpomdc?2s el 2osced [li®t s hapoimeéedrns®m,naunmwit§dac?2m
strojeneboustrojesNC S2 zenman sswhDUbPastaven® rychl gm/minn. zobraz2 na di

Dvourychlostn?2 zved8n2 pracovn?2ho stolu

Pro zvigen? komfortu obsluhy a pro dosagen? zddrsBlaenT c
vybavit dvourychl os$gyntmPne |l prka cwjmottoale mge pSi pSestavénz s
rychlosti a cca po 5 sec se automaticky rychlost zdvojn8s:

JemAar& | n2 nastaven2 vIigky pracovn2ho stolu

VpS2padhD, ¢ge je pogadovE&no pSesn® najet? pracovn?ho
um2 st Dprrap®e dhcl, n 2 | §stiOvbgdacg? kol o je pdpeeno spprSuegviondoowdkuo L
zdvi hu pod8vac2ho stol u. Ov Il &dSzcp2adolzeaatjl @l ent nB mBt emn ®&,0

spod8§vac?2m pS2odaed rvajet?2 podS§vac2ho spasdlusenreomoc?2 p8§l ky na

JE ZAKCZCNO, POTRKANCHO O \OL KODA e@KWD JE STROJ PFESTAVOVCN
ELEKTRI CKY (RCOKOUDMWNCEM PANELU)

5211 POHON PRACOVNECH JEDNOTEK

Stroje virobn2 Sady BULDOG ¢ l|sekut rsotneontdoarryd ndd wiokd&sveSinhy 5 us¢
TECHNI CKE£ DODAJE. Mimo tyto zde uveden®odllikipmlym | wiek osnterno j &
naphRDt2zm podle objedn8vky. Hnac? el ektomotory jsou pS2rubo
elektromotorT umoyRpjre swapsdhEnpokh2novich SemenT pomoc?
vybavenye | ekt ropneumat itcrkd drd midi s&kperjfifendV ®@im bezpel nostn2m obvod

Nadstandardwél vi elav@ pS2slugenstv?

Pro potSebu nast aweync?h | opttiim®blrm?usSeZ2m® p&su, pS2padnh ot
j e movgpavinstroe dvour ychimotsomy mmebo motory jeji t 8l ky jsou
8l ek | ze dodat buN s ovlI§dg&8n2panelbmostr
chlosti(ot8&8lek),nebo s S2zen2m pomoc?2 §2

Bdmetdrs ik am &
h syst®mT

oo ©
N D
o o
N D
o e O

ot
ry
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5212 PF ¢ TLALNE VCEVEDENE OBROBKU

StandardnhD jsou stroje Sady BUL[@]@JCBnowybna\pa)npwa“[pnﬁﬂzmtuloaSIOnInl
a tvrdosti gumov®ho povl!l aku 45 ASh. Vstupn? a vistupn?
ramenech. V&8l el ky vnitSn2,6  mezi agreg8ty,se posouvaj?2 svisl
polohu a pS2tlcd| pSedpNitd pomgi n.

Vstupn?2 vs8lelek je opatSen rohatkou se z8padkou kter§ :

Veden? obrobkT nadstandardn?2 vibava

PS2tlaln® |igty

VpS2pattdghje pogadovsno dokonal ® veden? o®lreokb kjus cau tdoo dz
pS2tlaln® I|gty Li gty | swad 2tcv2o Shernayn couc ed aohvd jm? cp?r oddd emz @o b |
brousit d2ly id0®@®Imme nacapr&kovnzch jednotk8ch typu R. Obdo
pS2itdTch 1igt regulovat vigku dotykov® hrany |ligty a pS2tl

PS2tlaln® segment
U strojT do kterTch je instidir®dvz®dvacpr add s d jee thiut infoa et
sil zajistit bezpeln® vedepSedbvebudn¥ fedhot pB2phdPdSen
segmenty zhdtiav&km® ® sl itiny a vikyvn® ocelov® hroty zabra
PS2tlaln® segmenty jsou navl ®knuty na tyl. n & zasungar ® s e
do regulalnz [Tigty egment T. Pohyb pS2tlaln® hrany segment
ligty. Pohyb pS2tl al ® hrany segment smDrem nahoru j e o0me
regul alnfcha @roowln® | igty ugin. Toto upevnhDn?2 segment T
segmentu nad obrobkem a i ost pS2tl| amon®@! 82 lhyssaympam
t|
ko

y
e

t
S S
n u
pr
vel ik
aln® hrany segmemolbmk vwzRégplme kpp8gin segmentT nastavuj et
brobku.

Soul §st2 tohoto modulu je tak® nastavitel nge pSiemdSan?
YabNDrem pro fr®zovsg§n2.Velikost maxi m8l n2ho %%bRDru je nastav

5.2.13 OP L E CH O VIi(DNEE F -EKRYTY

R8§mov § konstrukce stroje e opat Sena panel y Z ocel ov
antivibraln? hmot ou. Kryc? panely jsou demontovatel n®. Spo
dvhDma pmamebgc2ch stroje.Horn2 =zadn? | 8st stroje a vrchn?
panel jsou upevnhDna ods§vac2? potrub?2.Snadnl pS2stup k br.
zajigSuj?2 boln2 dveSeDnaSe®bjosiostmranERdh wyplonRny izolaln2 |
umzstDna skS2R rozvadhle elektrick® instalace. Snadnl pS2s
smBbDr em ahoru.Pod skS$2n2 rozvadnhlkg jsd romestPPoveadealk paoel
stroje a je rozdhRleno na S2d2c? panel elektro a S2d2c?2 pa

52140DSCVACE SYSTEM STROJE

Kagds§ pracovn? jednotka stroje je vybavena samostatn
obrobku sac2m gtNDrbinovim otvorem.Vivody ods§8vac2ch kan§l
pSi groubovs8ny sac2? pSechody. Na kruhov® vivody pSechodT se

Pokud je stroj osazen brous2z2c?2 | erdn?om kpanetlyu ut Gt o] e ede
posuvnou cl onou, kterou Il ze regul ovat pSi s§v§gn? vzduchu
podtl ak, kterlT zabraRuyei #48nkho ppt 09t @ar prsatcrhaij e do ovzdug?
ods8v8&§n2m z prostoru stroje a o0ds8v8&§n2zm od pracovn?2 jedno:

Pokud stroj nen2? vybaven brous2c? jednotkou typu C,ale
samostatnim sac2m pSeqalh)sIoduesmrp)rjce.onesn§\0§rpZSezchod je opat Sen

Ods8vac? syst®m zajigSuje dokonal ® o0ds8v§8n?: stroje p
parametry uvdéddlen@®EOHNISGKAE DDAJE
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5.2.15 ELEKTROINSTALACE

je provedena v souladus p $ 2 s mingrmami a vyhovuje standardu CE (UL, cUL, CSA).

PSipojen?2 stroje k elektrick® s2ti se realizuje pomoc? ka
kterT se zapoj?2 do |p%2®@ chdorr2n2s V osrskkdv mioczev awd D] e .

Di menzovgn2?2 a ppeAdajdm®@hq iwyadear? mus?2 odpov2dat pS2konu st
Hodnota maxi m8ln2ho pS2konu stroje je uvedena na virobn2zm

Pro pSipojen2 samostatn®ho zemn2c2ho vodile je strol opat
El ektrickT m2osztv&dd n? el &usti stroje a je pS2stupnl po otevS
Ovl §dac?2 prvky stroje jsou umbésesdihyl 8atisamostatn®m panel u
zajigSuje tyto funkce:
standard
-pSipojen2/odpojoendda®r speéi kMNod HLAVNE VYPENAL)
-bezpelnizpbdwenr?2 (ovl §dac? obvod stroje S2zen napht?2m
-ochranu proti opRtovn®mu rozbhNhu pSi vipadku napgjeczh
-hnouzov® zastaven?2 stroje
(tlal2tka NOUZOVEHO ZASTAVENEé vpSedu na ovl §8§dac2m pe
je soul| ¥y®Vtho PH@rzipel nostn2z2ho obvodu
(SPENAL TLAKU, sp2nal DVEFE LEVE, sp2nal DVEFE PRAV{
stroj e, spzna! VYCHHhLENE BRUSNE£HO PCSU LEVh pro kagc
BRUSNEHO PCSU PRAVHh pro kagdl agre@®@s8PCS8ppnal kNABNUZ
MOTOROVh SPOUGTNnL pro kagdl agregs8t)
kterlT zastav2 chod stroje do 10 sec. pomoc?2 diskov® (p
-zobrazen? odbRru proudu motoru agreg8tu na AMPERMETRU
-ochranu motoru agreg8tu protiSPO¥&GTNGeNn2 a zkratu ( MOTC
-automatickl rozbhRh motoru agreg8tu stroje
-zobrazen? vigky obrobku na DI GI TCLNEM ODMni OVCNE
-ochranu motoru zdvihu proti pSet2gen2 a zkratu (MOTORC
-nastaven2? vigky (tlougSky) obrobku JOYSTI KEM
-hl1'2d8n2 mezn?2ch COMhovil zSIPvEiNvAUL KON
-odmNSovsgn2 vigky obrobku (POLOHOVh SPE&ENAL)
-ochranu motoru posuvu proti pSet2gen2 a zkratu (MOTORC
- START/STOP posuv
-zmBDnu rychl o062 i( WALskuGk'Muh 1PF EPE NAL)
-f¢DECé NAPNTE ZAPNOUT
pS2slugenstv?
-dvourychddsmmorcihh agregs8tu
-dvourychlostn2 chod motoru zdvi hu
-ochranu motoru posuvu proti pSet2gen2 a zkratu (POJI ST
- POTENCIOMETREM plynulou regulaci posuvu
-ochranu motoru agreg8tu proti pSeVAQGe R YENBNEGE MPODOL

ce agregs8tu

nl grspMTanph

2 pol ohy
do nepracov

-ovl| 8d8n?2 stroje pomoc?2 TOUCHBEGREERKU| €
-ZAPNOUT/ VYPNOUT/ AUTOMATI CKY pneumati ck
-LASOVhM RELEf |nhasu avepwmdgt Dn2 patky do prac
-LASOVhM REL£f nastaven?2 | asu zvednut?2 pat
-1. nebo 2. polohu pneumatick® patky
-pomoc? PLC elektronick® S2zen2 segmentT patky
-ZAPNOUT/ VYPNOUT/ AUTOMATI CKY pneumat i EKBKTROVENKIL)( POLOHOVH
-ZAPNOUT/ VYPNOUT/ AUTOMAT I CK Yo spenieluanta?t itcrkyls eokf u(kP GL OHOVh S
2XELEKTROVENTIL)

-st SedNn? pod&§vac2ho p&§su (POLOHOVh SP&NAL, ELEKTROVENT
-automatick® odmNRSovgn2 vigky obrobku (I NFRALERVENAR SN¢&

nF

-POTENCI OMETREM plynulou regulaci ot 8l ek
de

§

20



O HOUFEK

-START/ STOP modulu |ligthNn2 d2lcT rotaln2m kart 8l em
-START/ STOP modulu |igthNn2 d21 cT orbit8ln2m ofukem
-START/ STOP vivhDvy vakuov®ho stolu

-1. nebo 2. polohu brusn®ho v8lce agregsgtu
-PFEPENALEM REGI MU STROdyBnute-servis)lu (zapnut o

Zapoj endi redtekltace, popis ovl8&§dac2ch prvkpSa&lroh&gihs t mdw
ngvodu.

POZOR! VPF
/N J1AKOGTO |
VYPINAL |

PADNn VAMNNY BRUSNhCH PCS§, PF I DEMONTCGI KF
fl

¢
P UKONLENE NEBO DELGE&EM PiVYPNOUEHLAVWNE PRCCE JE

5216 PNEUMATI CKC SOUSTAVA

SpolelnnN s prvky elektrick® instalace zajigSuje sprgvnou

PSipojen?2 stroje k s2ti tlakov®ho vzduchu se realizuje po

se stroppm® M53po je v lev® zadn? | §sti stroje

zajigSuje tyto funkce:

standard
-snadn® pSipojen2 tlakov®ho vzduchu (RYCHLOSPOJKA)
-uzavSen2/otevSen?2 pS2vodu tlakov®ho vzduchu do stroje
-filtraci, odkalenz, pS|mdzéh@nEVSTUEUﬁIE@RAVNAkVE@UGHw
-nap2ngn2 brusn®ho p&su (RULN&é PCKOVh VENTIL, OMEZOVACE
-oscilace brusn®ho p8su a regulace tlaku (REGULALNE VEN
-bezpel n® zast av e ndiskov8s Ibcrez daag r(eEgL8EKUT ROVENTI L, PNEUMATI CKI
-hl2d8n2 minim8ln2ho vstupn2ho tlaku 4 bar (sp2nal TLAK

pS2slugenstv?

-st SednNn2? pod&§vac2ho p&§su (ELEKTROVENTIL, PNEUMATI CKh V
-hnapougdgtiNn2 pneumatick® patky (RULNE VENTSHGMENDTOS ELEKTR
PNEUMATI CKRCH VCLCS A VENTI LS)

-spougtiNDn2 pneumatick® patky (ELEKTROVENTIL, PNEUMATI CK
-zmNDna pol ohy pneumatick® patky (2XELEKTROVENTI L, 2xXx PNE
-ligtNn2 brusn®ho p8su (ELEKTROVENTIL, TRYSKY)

-ligtNn2 br uessal®om?2 p(ESWEISEKTROVENTI L, TRYSKY)

-ligtnNn2 d21lcT orbit8ln2zm ofukem (ELEKTROVENTI L, TRYSKY

5217FUNKLNE A OVLCDACEé PRVKY STROJE

JE-L | STROJ VYBAVEN f ¢&DECEMONYTSA £MERIONIE KODCVCEN SAMOSTAT
SPOPI SEM A NCWBBEMZE TOHOTOQD i SYDSTCEEMU .

VZHLEDEMKROZSCHLE£ VARIABILITn STAPAIYVARIANM IPRIOVEDENE F &D
PANELS JE VYOBRAZENE FéDECECH A OVLCDACGERORISEVNRUNKCEKAGDE |
UVEDENOVPF EéLOZE TOHOTO NCVODU!

Bezpelnostn?2 obvod stroje (provozn?2 pol oha)

standard

-tlal2tka nouzov®ho zastaven? (vytagena)

-sp2nal tlaku (provozn2 tlak 0.4 Mpa (4 bar) a v2ce)
-bol n2 dveSe (zavSeny a zajigthny)

-STOPLI GTA ( kwdlm®Nm® zv ci vTli stolu)
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-sp2nale vychTlen?2 bragsmre®Bd up ¥ = ucvaz kdd@Imnm adedt ibrcusn®ho p8&su

-sp2nal napnut? brusn®ho p8su (pél nap“{%}gﬁsu je rolna
-motorovIl spougt N (v poloze Al i)

pS2slugenstv?

-frekvenlnz mDni| agreg8tu (bez chybov®ho hl §gen?)
-pSep2nal regi mu troje (v poloze Al Af)

Nap2n8n2 brusn®ho p8su B

-ruln2Zm ventilem um2stnDnlm na agreg8tu ovl 8§d8me zvednut? &

Uveden? stroje do pohotovostn2ho regi mu

PFED SPUGTNNEM STROJE ZKONTROLUJEME, ZDA NEZ3STAL MATEI
PODCVACEM PCSU.

-zapneme hl avn?2 vyp2nal pol oha Al f

-bezpelnostn?2 obvopo$Sgdlyge mus2 blt v

-sp2nal dvourychlostn2ho pmoltoozreu AaOgir eg8§8t u mus2 blt v
-pSep2nal reglmupsotompeAmﬁs2 bTt v

-stiskneme b2l ® tIa!Ztko S2d2c2ho napht?

-po stisknutei1keoerbzlse?2tPkal

Nouzov® zastaven?

VNEBEZPELNARCH PFE¢PADECH PFil OHROGEN¢ ZDRAVE OBSLUHY NEE
STROJE!
-stiskneme tlal?2?tka nouzov®ho zastaven?2 (tlal2tka NOUZOVELEL
upr os,t Ssetdr)oj $Oesecmastavk. d o
-po stisknut?2 zTst8vaj?2 tlal2tka nouzov®ho zastaven2 areto

Zapnut? stroje po nouzov®m zastaven?
-pro opRtovnl provoz je tSeba uv®st nouzov§ tlal2tka do pr
-vpS2padh , ¢ge zTstal matrmouBdviveodijtetd iNd updraovv@esuiedm. e to2d st a v
vyjmeme obrobek

-vgechny pSep2nale pSepneme do polohy A 0 @

PFED SPUGT N NCEZKGNTRARUIEME, ZDASE PPl NOUZOWAMNZASIENATRHNAKNEBO
NEPOGKODI L BRWSNh PC

PSi zapndg§lespooijepuj emedspwidlpe gp ®k¢hwypnut?2 motoru agregs:

Vypnut?2 stroje pSi vipadku elektrick® energie

PSi vipadku elektrick® energie se vypne stroj a aktivuje
zastavegn? vsytprnoe me hl apr$2p avdylp,2 nggd . hIVavn2z vyp2nal nevypneme
energie se stroj-ssBmjneBozapBhreou bl okaci proti vipadku

Zapnut?2 stroje po vipadku elektrick® energie

-vpS2padhn , ¢ges8kTseabtmajer provedeme n oNwzuozvolv Gosilg te?t 2st ol u
vyjmeme obrobek
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-vgechny pSep2nale pSepneme do polohy A 0 #

PF ED SPUGT’nNéEMZK_GNTR@..UJJEME,ZDASE PF I VhPADRUCIKL E E N BENENGATRHL
NEBO JI NAK NEBRGE@DI PCS.

PSi zapnut? stroje dgI eodstavsitSwpuyjtdmeé / yydlneitoknpornwrw agregs§

Nastaven2 vIigky (tlougSky) obrobku

standard,
-zmNS2 me

tl ouc u obrobku
-od t®t o hodn

k
y odelteme hodnotu pogadovan®ho ¥bDru

HODNOTA DBNRBhWMUBENGE NEG MAXI MCLNEé OBNVBPDEMANABYRKGON
HNACEHO MOTORANIASIVOSTI NA DALGECH ZVOLENhCH FTEZNhCH POC

-ovl adal em zdvi hu nastav2me vislednou vigku, kter§& se zobr
-pSi stisknut®m ovladabt TkdpbhybsmBremhNDdemudsesku (hodnota z
zvyguj e)

-pSi stisknut®m ovladali zdvihu smRDrem nahoru se stTl pohy

se sniguje)

odmnNSo v § robrobkul(ppicipner)
-obrobek vliopPmaea mezicioneru upevnBDnou na boln2zm nosn2ku g
smi krosp2nal em

-podl e tIougSky obrobku je nutn® nastavit stTlI do takov® p
-pSestavujeme stmln¥gdyegcjae omiSkmosp?2nal

-pSitiskneme obrobek na spodn?2 opRru pozicioneru
-ovladalem zdvi hu smBDrem nahoru naj2¢gd2me ag do okamgi ku,
- obrobek vyjmeme z pozicioneru
-ovliadalem zdvihu pS
-hodnotu %“%bDru je ta

estlasvpzlneq esto]’lpopgoactiloe/ atad a jYeb Nar
k® mogno pSedem nastavit na ovladali p

pS2slugewnsunvychl ostnz zdvih 5
-Joystickhrsubo®muwr nkastaven2 vigky (tlougSky) obrobku
-tlal2tkosbeugtphona jemn® nastaven?2 vigky (tlougSky) obrob

pS2sl upgamtsamati ck® odmbBbBobBon2 (algkmati ckl pozicione
-pokud nelze vliogit obrobek mezi opRNru pozicioneru upevnDiDn
pozicionerusmi kr osp2nal em

-stiskneme obrobkem ¢glutou plochu okolo opRry pozicion®ru,
-pokud je mezera mezi opRrou pozicioneru a horn2z | 8st?2 poz
obrobek)

-obrobek vIiog2me meaipeomDmwup mai diodmému nosn2ku pracovn?2ho
smi krosp2nal em

-stroj automaticky polohuje ag do okamgi ku, kdy jej zast av
- obrobek vyjmeme z pozicioneru

-ovliadalem zdvi hu pSestaeFmeospQ’@a@ovjael1/4’dalaj’.]|e di spl
-hodnotu %bNDru je tak® mogno pSedem nastavit na ovladal P

Zobrazen? vigky (tlougSky) obrobku

-visledns ngI~<a (,tlougéka) obrobku je zobrazena na odmnNSov
-stroj mybhevbht pBestavitelnlmi v8lci a patkou
-bl'i §g2 informac9%€lo nastaven?2 viz.
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A PFl ZMnNn NASTAVENéE VhGKOVn PFESTAVITELNE£HO VCL'CE NEBO
PFrl ZMnNn ZRNITOSTI NEBO DODAVATELE BRUSNhCH PCSU.

JE TFEBA ZKONTROLOVAT SEfé@ZENE& ODMNF OVCNE.
-podrobnhReja $§aB8keen? odmBDSblv&n2 pops&na

Nouzov® odjet? obrobku od brusn®ho agregs8tu

POKUD SE STROJ ZASTAVEé Pil PROVCDNNE PRACOVNEHO DKONU
POHOTOVOSTNEHO REGI MU. JE PRO VYJMUTE¢ OBROBKU NUTNO PR
BRUSNEH®RRGCT U!

-hl avn2 vpyopl 2onzael Avl fi

-stiskneme tlal2tko nouzov®ho zastaven2 na ovl &8dac2m panel
-STOPLI GTA mus?2 bit stisknuta nebo vychillena

-stiskneme ovl adal zdvi hu smDrem dol u

-st Tl se pohybuje smBDrem dolu a materi 8l je wuvolnDn

SpudgtiDn?2nmotyegmwté&gr eg
standard-aut omat i ckbt ooam
-stiskneme zelen® t|
- motor se sepne do Y

-pocca30sec.semot or automaticky pSepne z Y do o

8t u
b 8 Y (eAgh§vt Rp 0Af y oj Yshel n2 ki)
al2tko Al agregs8tu

-pro vypnut?2 stiskn®kfmeadreeg&®tn® tlal2tko A

pS2sl|l ufgewnsurnychl oassgrneg §rtou or

- 1. rychlost )

-sp2nal dvourychlostn?2ho motoru agreg8tu pSepneme do pol oh
-motor se zalne tolit pogadovanlimi ot 8] kami

- 2. rychlost 5 ;

-sp2nal dvourychlostnzho motly uA2afjr eg8tu pSepneme do pol o
-motor se zalne tolit nigg2mi ot8] kami

-po cca 10sec. se motor automaticky pSepne na pogadovan® o
-pro vypnut?2 sp2nal dvourychlostn2ho motoru agreg8tu pSepn
pS2sl|l uffemskweén| mét onDmi &gregst u

- potenciometremv ol 2 me w odkasm@Gm pogq ovanou rychlost brusn®ho p8su
-stiskneme zelen® tlal2tko Alfi agregs8tu_

-motor cca do 30 sec. dos8hne pogadovanlch ot 8§l ek

-pro vypnut2 stiskneme |erven® tlal2tko AOA agreg8tu

SpudgthDn2/vypnut? posuvu materi 8l u

-mo g no sppuzespbkud: -standard-mot or agr eg §tau( Ater opjStehpenlunt? kvu fi )
-dvourychl ost n2-mootoorr aaggreegg8Stuu se tol 2 pogado
-frekven|l n2 mDnil-mmobor agaggé&yg 8t ye sepnut
-modul | igtnNn2 d21] ¢ imotor mddadjensepmut k art §1 em

-stiskneme zelen® tlal2tko AIA posuvu

-val kovim s@P2naliem2me pogadovanou rychl ost

pS2slugenstv?

-potenciometrem votédamkeuvpad@ga®mvanou rychlost posuvu

-pro vypnut2 stiskneme |erven® tlal2tko AOA posuvu
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Pneumatickl |l asovanli ofuk brusn®ho pS§su

-sp2nalem zvol2me pogadovanl redgim |igthn?

- 0 (vypnuto)

-MAN (maniutBrdwndnT p&s je nepSetrgitnN |igtnhn

- AUT (automaticky)i br usnT p8&8s je |igthNDn, pokud je materi 8§l opracov

Pneumatick8 patka

-ruln2zm ventilem um2stPNDnTm na agreg8tu nebo na ovl 8§dac2m ¢
pneumatick® patky

-nastaven?2 pracovn?2 polohy se provsg8§d2 mechanicky

Pneumatick§ patka odskok/pS2skok
-sp2nalem zvol2me pogadovanl reg@gim
- 0 (vypnuto)

-MAN ( manup8ilenumati ck§8 patka se napust? stlalenim vzduchem
- AUT (automaticky)-pneumati ck§ patka se napust?2 stlalenTm vzduchem
-1. |l asovim rel ® nastav2me | as spugthn2 pamjgy do
a sepnut? pS2tlaln®ho vs&lelku se rel® aktivuje
pracovn?2 pol ohy)
-2. Jasovim rel® nastav2me | as zvednut? patky do
pS2tlalnl vs&lelek rel® sesakphatuhjpezaepdoendst aee

Dvoupol ohov8 pneumatick8§ patka odskok/ pS2skok
-sp2nalem zvol2me pogadovanou polohu patky

-1. brougen? v8lcem+patkou

-2. brougen2 patkou

SpudgtBDn2/vypnut?2 motoru modulu |igtBRn2 d21lcT rotaln2m kar"
-stisknemezel en® tlal2tko AlIA motoru modulu |igthNRn2 d2lcT rota
-pro vypnut2 stiskneme |erven® tlal2tko AOA motoru modul u
SpudgtihDn2/vypnut?2 modulu |igtnNn2 d2lc¢cT orbit8lnzm ofukem

-stiskneme zelen® itgtaDiza ka2 IAd i motdall 2 kart §l em
-pro vypnut2 stiskneme | erven® tlal2tko AOA modulu |igtnn?2
SpugthRn2/vypnut?2 motoru vIivRvy vakuov®ho stolu

standard 5 _
-stiskneme zelen® tlal2tko AlA motoru vIivRDvy vakuov®ho sto

0j Yahel n2 ki)

pS2slugaenhsmatickl rozbRRakmot ®heY (sAhoviDgydd i)
Il vlDvy vakuov®ho sto

-stiskneme zelen® tlal2tko AIlA motoru v
- motor se sepne do Y )
-pocca30sec.semot or automaticky pSepne z Y do o

-pro vypnut?2 stibknkekmeADRrmen®r tl alvDvy vakuov®ho stolu

Vol ba redimu stroje

-pr o Yk oMy vi z.

-sp2nalem zvol2me pogadovanl redgim stroje

-l (stroj pSipraven k zapnut?2)

-0 (nelze spustit st-netw¢sn2angroetg88itetj)e ar et ov§gn
- SERVIS (nelze spustitstroj,agr e g8t nenl2zesat et ov8het)
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racovn2ho v&§8lce
§ ac2m panel u)

Nastavenprpobwh$%¥ho v§&lce

-sp2nalem zvol 2me pogadovanou polohu p
l.-prvn2 poloha (hodnota uvedena na v
O-v8l encepw acovn?2 poloze

22idruh8 poloha (hodwb§dac¥ymdpamaeha)

2218SEflI ZOVACE A NASTAVOVACE PRVKY STROJE

Stroje virobn2 Sady BULDOG jsou vybaveny mecrhaant awkd myi
zmNDnND pracovn2ch parametrT stroje.

Mechanick® seSizovac?2 prvky
- stavhDc? mathaeismech zdvi hu pr-agowndch lpSslkdta®meazZzp &t ky
polohy(vigky) pracovn2ch | §st?2 strojT

- stavDiDc? dorazov® Jgrouby na pSesuvnth/Ztmh pd wd&koya sst | aohuedu?i
pol ohy(vTgky) pr acnoavdns2tcahn dlag sdtn20 svtyrboajvTe nT ¢ h
- regulaln? nap2nam?ap@rudiébly slposByn®muk vystSeern2 pod8va
- regulaln2 grouby pro nastaven?2 vigky a pS2tlaln® s2ly
- regul alnmagioemi spro nastaven?2 orhoyv nborbougsn?@(2s opuahtl kays na® ) rp

stolu

- regul alnzZmagric®#b n:a p2stnici p h e u maat si tcakv@hnoz mv 8d pctei m& 3 o i3
p2stnice(t8hla)nastav2me rovnomRDrnost(shodnou rychl os
brodsh?2oc p8su na v8lcz2ch brous2c?2 jednotky

SeSizovac? prvky pneumatick® soustavy:

- reduk| n2z ventil vstupn2zho tl| akui nmas twstuy en?2prjoesbibdmtzc & | !
bar) a nap2?nac? s2lu brous2c2ch p8sT

- redukl n?z wventi |l Jionsacsitlaavlun 2ehlak (3cttbarye8d on?vodu oscil ace brou

- gkrtzc? ventily na pnéomatibovk®Pmh v®8NMNobOmBOscoshceasouvs
(t8hla)pneumat.v8lce a t2m i rovnomBRDrnost nat8len?2 na

- redukl nheveravemn?2 tl aku jpmBuimat i ekx®biplaittkky patky na pov
patkou (0.3a g O . 5p abtakry use v addb@nri w2 saegdnent ov® dNDl en® patky.

- gkrtzc2 ventily namontovan® na v§8I|l c?2cihr egwll &d &n?2r yxdd iohs

spugtinDn2 patky

43 OZNALENE SIVR@®RIOBNE GTETEK

Obchodn?2 typov® oznalen?2 stroje je proveaedenvdWwDadG yvEedhn?2 |
gt2tek |jeaum2st/Bstv stroje nalbkbdu®VEtoanh pgéttekdobmapaohe

- n8zev a s2dlo virwtbcleodn? n§zev a typ stroje

- virobn2z J]2slo -cel kovg8 hmotnost

- rok viroby -0t 81 ky hrkimométdrro el e

- jmenovitl proud -naphRt2? S2dic2ho obvodu

- kryt2z 1P -maxi m8l nz hmotnost obrobku

- elektrick® napht 2

431 VASTRAGNC OZNALENE

-Vistragn® oznal en? pohyjbeauj &gm2 slhellmmod Va8 szta?d n$t rsotjreaniD str o
vistupn2ho prostoru pro obrobky a na odkl|l §phRc2 | 8§sti ods§:
-Vistragn® oznalen2 nebezpel?2 Yrazu elektrickIim proudem j
elektrick ® energie a S$S2d2c2m panel u.

-Vistragn® oznalen?2 nebezpel? YWrazu pohyblivlmi | §st mi St
oznalen? zakazuje otv2r8n2 vrchn2ho kryt za chodu stroje.
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Vistragn® oznal en? nebezpel 2 8§ppcrzanNB3tiumdds Bm@®c 2nhao  opdokt | |
hobl ovac2m(fr®zovac2m)vg8lcem oznaluje nebezpel?2 poranbDnz

A UPOZORNNNE¢: PROVOZOVATEL STROJE JE POVINEN ZAJI STI
NA STROJI BYLA PO CECRE® DBODBOJHGZIETELNC A NEPOGKOZENC.V P
ThnCHTO OZNALENE JE PROVOZOVATEL POVI NEN OZNALENE NEPRODLE

POZICE GRAFICKE ZNACENI VYZNAM ZNACENI

+ |() HOUFEK | v
BULDOG

MNazewv a typ stroje

Vyrobni Stitek stroje

4 Pozor, wysiraha

5 Pozor, elektrické zafizeni

6 Pozor, vistraha, nebezpeti Urazu
T Zemnici pfivod

B Hiavni vypinad

9 Provozni tlak
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POZICE GRAFICKE ZNACENI VYZNAM ZNACENI
/" ROZMERY REMENY )
DIMENSIONS OF VEE BELT
KEILRIEMEN ABWESSURGEN
10 Rozméry femend
11 Rozméry brousiciho pasu
12 Smér rotace
13 Smér pohybu
14 Stupnice pozicioneru
18 Stupnice polohy vélce
Stupnice polehy botky
16 Owladani napinaciho valce
agregatu R, C (P) a botky
17 Pofadové Cislo agregatu
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VYROBNI, VYSTRAZNE A INFORMATIVNI ZNACENI STROJE

1 [ ] m .
-‘l - L |. | k il & r’(’ "\ .ﬁl:-------_] o / _\_\ o
—11 wwourme=—"|_|_——5
: I e ls - 2
g [PIEE EE=FR
- b |

LF

| e | SR
i

5 PFEPRAVA MANI PULACE SKLADOVCNE
51 PFEPRAVA STROJE
PSeprava motorickIimi nebo ruln2miuneimeél ipcoodv Tanti Sewdnz2 kzyv Ij eq

Pracovn? | §st zvedac2?ho zaS2zen? mu s 2 pSesahovat cca 50 m
zved8me stroje pouze do minim8ln2 vIigky kter8 je nutn8 pr

PREFR&A STROE [

& [ Z] [ [
| =R ==
Motorowf vozlh Funi paletizadni wazik Doprava pomos jefdbu

mo c 2 v8zac2ho prostSedku

PSeprava jeS§byogavhPgewvzdeme po
oka um2stiNDn8 v horn2 | §sti

zavhDgen2 sloug? | tySi z8vBhDsns§
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NOSNOST ZVEDACECH ZAFE&€ZENE MUSE ODPOVEDAT HMOTNOSTI

VAROBNEM GTETKU SIHHROTRAGBEODRTNGEHGCS MMAJFEE ZPERNEVCDNT POUZE
OSOBY K TE£TO LI NNOSTI ZPSSOBI LE.

ﬁ PFI DOPRAVNn ANNPISHEBRAAIJI Gs UJ EMROBHFQ®IOB( PT | KURTOVCNGE M)
PFrES SPOOMESRROJE P ODN®WALTOMWMERE GEM.

JE ZAKCZCNO RAV™MN PEEROI Es DXAT STRMIOHYRBAJT IPF ES PRACOVNC
A STSLHROZE POGKOZBMNE HNARAO AKOWEOZIEONEP CB8Eh K@MBCE NEVZTAHUJ
ZCRUKA.

52 SKLADOVCNE STROJS

hTch vhRDtranlTch prostor
g? mani pul ace opat Sen
nz stroje ukl g8dgme.

Skl adov 8nz2Ze sprrooy §d Nt pouze Vv
povrch. Stroje jsou z dTvodu sna
pS2Sezy. Na tyto pS2Sezy pSi skl a
¢ NEUMOG®UJE PROVC
TOHOTO DSVODU JE
EDNOTLI VE STROJE |

KONSTRUKCE STROJE A ZP3SOB B E
Z& ZATNnGOVCNE KONSTRUKCE STROJE
PfF EPRAVN A SKLADOVCNéE UKLCED

ZATNnGOVAT

N
y4
J

> >
—|>|—

6 USTAVENC PFAPOVENENC STROJE DO PROVOZU

61 USTAVENE STROJE
Stroj doprav2me na urlen® m2si d PdEIPRANAstaBIh RUDWDEINEW ocdhu .

Stroj mu s 2 bTt ustaven na rovnou ZpevnDnou pl ochu. P
pSedepsamhometp T pSesnosti brougen2? a jakosti ploch.PSi vo
vnhNjg2m rozmNrTm stroje, pSil2st maxi m8l n2 rozmDry obr 8b0Dn
mini m&§ln2 volnlT pr.oNa opr dv @edtrr aomdN sstrrogjee je mini m§l n2 vol
zvDtgen® o 1 metr.Volnl prostor mus?2 umogRovat snadn® a p
zejm®na na prav® stranhD stroje,poop®ou .SRbac osvinazd n®r ovsl tnolrn y
osvhRtlen,v dosahu mus2?2 bilt pS2pojng m2sta el.s2thN , rozvo

PSi ustavestBuptjeme podle n8sl eduj2c2ch pokynT

al Po ustaven?2 stroje na ur|len® m2sto demontujeme spo
podl ahu. Vyj meme 4 ks kruhovich podlogek a uvoln2me dS&
b/ StavDc?2 gropodgl MleypMa6stroje) kter® jsou ve spodn?z p
tak,aby jejich konce vyln2valy cca 10 mm pod r8m stroj
podl ogky a zagroubovgn?2 staviDc2ch groubT d&popddhadge
podl ogk &8ch.

c/ odstran2me zv
d/ na pracovnz2 s
stavhDc2ch groubT

2 zaS2zenz2 ]
polog2me v pod®l n®m i pS2l n®m smDr
vodorovn® pol ohy.

edac
t TI
do
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LUROTVEM! & USTAVEN] STROJE

O HOUFEK

o

) 1 3
= min 1500 =
ad8, VN - ! g |
= E = =1
- L -
- g |
o= o
= 4 ] — 5
o g T o] [T o
= C 1 1 [=d
| g |
L= (=
) £
R =] | —_
| & ] 2|
(=5 (=15
o min 1500 + &fe pdsu o
f=] {', [=}

L £ =
ROZMERY STROJE

= | 1P STROVE | R C | BR | RC | FC | RRR | FRC | FRC

d = . |& {mm)] [650 [750 [1005 [1125 | 1360 | 1385 | 1485 | 1580

*1 ! Mm,ﬂ C_(rrem) 1360 [ 1360 | 110 (1710 1910 | 2410 [2410 | 2510

""" 9 : B I I

El [ |TYF STROJE | 400 | 630 | 210 1010 | 1100 | 1300

— H (rrem) P 1320 1500 1800 1690 | 1920

- o : Pazn, C 4 G00emm — rozmr prodloulendho stolu

UPOZORNNWNREF ¢ PADMN OBJEDNCN® MOEDEG:E DO PRPROWVGZXHB STROJS
ZAJIlI GSUJE NAE®SKEMREPUBLI KYNEBROBUMEUVNE PARTNER

62 PPl POZENK ELEKTRI CKE SETI

PSipojen2 stroje k elektrick® s2ti se realizuje pomoc? ka!
kterlT se zapoj 2 dovlp$2@ chdorr2n2s V osrskkdv mioczev ad R e .

Di menzovg§n2 a pSedSadn® jigthNn2 pS2pojn®ho veden2 mus?2 od
Hodnota maxim§8§ln2ho pS2konu stroje je uvedena na virobn2m

pSipojen2 samost ajten ®htor je mnp at2$heon vzoedmr2ec2 m groubem MS8.
PFéPOJNC Sés MUSE ODPOVEDAT PARAMETRSM UVEDENRCH NA Vh

Z DSVODU BEZPELNOSTI JE NUTNE£, ABY BYL STROJ FCDNn UZE
ELEKTFI NY!

POKUD STROJ OBSAHUJE FREKVEALDNEP MDOBNE, JEE PPROUDOVHh CH
SHODNOTOU 30mA VYBAVE PP ERUGENE¢ PFE€VODU ELEKTRI CKE ENE
ZCVI SLOSTI NA ZAPOJENE ROZVODN¥E£BHOTEHROMPDEETOWR@IAD O

> B B

PT I PFl POJENE STROJE JE NUTNO DODRGIEVH GH REVANG BSLL.E DS & TEMT

Kontrolu provedeme t akel egket rpioc kp@ i sp2otjie n@k tsitwuwjjeemek S2d2c?2 na
-pSi stisknut ®nms nol¥rleand ad o | w dsve hmus?2 st TI pohybovat smDr e
odmNSovEn2 se zvyguje).

-pSi  stm sokvd watd®@ IsimNz ewmi mMahoru se mus?2 stTl pohybovat smf
na odmNRSovg&n2 se sniguje).
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KONTROLE ZAPOJEN¢ SPRCVNEHO SLEDU FCZ¢& VNNUJTE MAXI MCL
V. PfFé¢PADNn NESPRCVNEHO ZAPOBMEMARMEGETROJEHEGAHKANIMCKE MU

POGKOZENE¢ NNnKTERARCH LCSTé¢ STROJE. _
NA NEODBORNE£ Pil POJENE A NCSLEDNEf POGKOZENE&E STROJE SE

PFl POJOVCNE, DODRGBU A OPRAVY ELEKTRICKhCH ZAFTE&ZENE SME
KVALI FI KOVAN¢ MBOOHBWSFEH ¢ YL UGNH Ml MIC RROIDBNBPI SY A NORMAMI

PFrc¢VODNC ELEKTROI NSTALACE MUSCE BhT PROVEDENA PODLE PfTZ¢€
PFEDPI S3 A POGADAVKS3 Pi&SLUGNhCH NOREM. TnMTO NORMCM N
KABEL VLETNnNn VI DLI CE.

PFréVODNE KABEL A ELEKTROI NSTALACI|I TROLOVATIWSOULRRA VI DEL NN
SPFé¢SLUGNhMI NCRODNE MI PF EDPI SY. POGKOZENEf£ KABELY A VI
ELEKTRI CKE | NSTALACE JE ZAKCZCNO POUGEVAT. POGKOZENC |
PRVKY ELEKTRI CKE |I NSTALACE JSOU GI VOTU NEBEZPKEANE . POF
VEDENE¢ (KABELY) MUSEé BhT CHRCNnNNY PROTI MECHANI CKE MU F
PF EKCGKRIRA/COVNEM NEBO KOMUNI KALNEM PROSTORU.

> B b P

PRIPOJENI STROJE K ELEKTRICKE SITI. TLAKOVEMU VZDUCHL A ODSAVANI

- | i
25

=g 3hwhni atroje

EEa
il L Pl 08080 Stroje

Ll L] prichodka oo
el plived

roursed flaliths

Linbooaf wrduch
y, pra ofus it
e
——==tlgof wrduch

~—=perrnlel Sroub

hlavri vwpTrob )

nauzowt tlofRko \E

mlovni wypinot —J- o—mouzov Vgl

=

= Tlakowy WEouch

63 PFl PONWXE TLAKOVEHO VZDUCHU

@ ROZVODNC S¢s TLAKOVEHO VZDUCHU MUSC OBSAHOVAT TLAKOVH
VODYA ClI ZE€CH LCSTI C A NELI STOT.

A MI NI MCLNé TLAK PiFéVODNEHO VZDUCHU MUSEé TRVALE DOSAHOVA

PSipojen2 provedeme podle n8sleduj2c2ch pokynT:

-zkontrolujeme prvky pneumatick® soustavy vi z. 10.12
-pS2vodn?2 hadici tlakom®bd vydhcbspopSkpopad mespopn2 uzav?r a
vstupn?2 jednotku ¥Ypravy vzduchu

-tlakovl vzduch vpust2me do pneumatick® soustavy stroje ot
-zkontrolujeme nastaven? seSizovax218h prvkT pneumati ck® soc

64 Pil POJEINSCVACEHO ZAF E&EZENGE

Sac?2 potrubz o
sponami . Polet pS2poj
jednotka typu C. Pok
prostoru stroje.

ds8vac?ho syst®mu o prTmBDru 150 mm se
j Il ch potrub? odpov2d8§8 poltu imstal owe
stroje neobsahuj?2 jednotku typu C |j
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O HOUFEK

m pracovn2ch jednotek nas8v§ vzduch gtDrbin
rostoru | ze optim8lnND nastavit posuvnou cl
ud pSipoj2me strjog karoadnseStvraTc 2u WadiuBEsa Fabl/hIC Kkt |e!

Sac?
hor n¢miot
pouze te
PDDAJE.

> 0nou

OR : ODSCVACE SOBBTAVAGWMWSA PROTI ELEKTROSTATI CKEN

POZ
NENE TATO PODMENKA SPLNnNnNA HROZE¢ NEBEZPELE VhABUCHU A P

65 PRVNE SPUGTNnNE&é STROJE

-pokud jsme provedli vpeahm® mS&bnh SrEd)jezre?slppsh kv w3 mu &pu gt I
stroje

-podl e konfigurace stroje je t Seba proj 2t vgechny body kar
-po proveden? pSedch8zej2c2ch |innost?2 je stro]j pSipraven

7 POKYNY K OBSLUZE-PRACOVNE POSTUPY
71 ZCKLADNE BROUSECEé OPERACE

Technologii br ougreank®t ilczkel cvhe pvSRtkgliand] pzaSadit do tNRNchto
711 KALI BROVIERGBOVGEROVNCNE POVRLEHBGKHh FEZNh VHhKON

Pl elem t®to pracovn?2 operace je zarovnat povrch plochy
brods?pc§sy(zrnitost 40 ag 80),nigg? pod8vac? rychl ost cca
mm,tvrd8 dSeva cca polovinu tBRDchto hodnot). Z2skanl povr c|

vihradnhD pracovn?2 miosgufbvcim opcoevll cavkienmi ,vryeAbSk ®. t vr dosti (90

712 JEMNE BROUBENEEMALHh FEZNh VhKON

C2lem t®to pracovn? operace je z2skat kvalitnhD vyhl az
linnosti poug2v8me brous2c? YpPgy jee mala®m .zr/ Mu 2( ) ra cwil pes
s ohledem ne vliastnosti brougen®ho materi 8§lu zpravidla vy
v8lcem s gumovim povliakem o nigg?2 tvrdosti na pS2klad 45

7.2 OBECNE£ ZCSADY BREZMENFP ODMENKY

Pro kvalitn? brougen? povrchT je dT7l ég¢iztn® wvpoldmdnlpt i w
parametry:

Ff EZNC RYCHLOST )
je d8na ot8l kami hnac2ch pracovn2ch wiloBt brdacy cBULDPG :
18.5 m/sec.Na pS8§n2 je mognopfbopadnBtsbiejs $iplymulrgehi ol

PODCVACé RYCHLOST )
je d8na rychlost2? pod8vac2?2ho p8su u Sady BULDOG45®9 stan
m/ min. Na pS8§n2 je mogno doepdohdt8vmlcgnulyahB8omédg iR amir mzml@armyw

DBnR OBROBKU

j e dgn ngklaUerod:)mobkuusfc2 p8s obrous? na jedno projet?
pracovn?2hostgtoglTu,vybavenlch nDRDkolika pracovn?2mi jednot kar
nastaven vz8jemnou polohou pracovn2ch v8lcT jednot ek

ZRNI TOST BROUSECEHO PCSU
nejlasthNji se poug? v ag0B80,1p0§120y15018DR2401320,40r ni t ost 2 40,
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OBROBI TELNOST MATERI CLU

je d8na souhrnem vlIiastnost2 brougen®ho materi 88lu, zpravidl
vlastnosti

Tyto Sezn® podm?nky urluj? Seznl vikon,kterT | ze nanal o
vikon m§ van?amIvIvslllednokterouSzeaztnI’.Ijguuqaézluelektromotory.Pokud mni |
podm2nek,Je nutno mDni t hodnoty zbTvaj2c2ch podm2nek , ab)
tvoSena pSev§ gl esnizl ouatperra §ddi, pSi jemn®m brougen? tvoS?
se ohS2v§).

Pro kontrolu Sezn®ho vikonu sloug? instalovanl amp®r m
pSekrol2me optim8ln2 Seznl -viowWomspiojpews cbha bbrobkyakap$
tvrdost materi 8l u meng2 jsou v povrchu vybrougenypovchuohl ou
j sou m2sta pwS2wilgaedn &,urkay a jejich okol 2.

UPOZORNNKNE SeznT vikikmsa tp2omrichu m§ r ozhod-ujt2ucp?e n@l ibvr usstr
p&§su, pS2padnhD jeho zanesen? pSi brougen?2 dSev s vysokim o

7.3 PRACOVNE POIECMWOLOGI E BROUGENE
731 STROJE VYBAVENEf JEDNOU PRACOVNE¢ JEDNOTKOU

Girp&®ov® brusky Sady BULDOG jsou ve standardn2m pro

pouze jednou pracovn?2 jednotkou maj?2 pracovn?2 v8lec pevnl
pogadovanl Y%bNDr nastaven2nm speldnBy vdrgkao v(nt2lhoou gsStkal)u .o r o b k
odmnRSovac?2ho syst ®mu. Korekci na tlougSku br ousl?2nc22hhoo  bpo8dsu
odmNSovac? hmetsoystl®amuen2 m pS2davn® konstanty. Pdé8gibnnD je f

Stroje o0sazen® pouze jednou pracovn?2 jednotkou typu C
patkou. Pokud je brous2c?2 patka nastavena pod %roveR praco
Yad a j na di s pl2ehjoi soycsmI®Srmouv @ hodnotu o kterou je patka n2ge
z8sad uveld&wfilch v

U strojT nadstandardnh vybavenlTch pneumati c&ouomattikokl
pSepisovsE§nzm odmNBwiasn®shddmat podh oze patky.

PRACOVNI POSTUPY, TECHNOLOGIE BROUSEMI R/C

BULDOG R BULDOG ©
PATKA ZVEDNUTA

T i
A l: J T E p.
H — ODAJ MA DESPLEJ H - ODAJ NA DISPLEJ
Hy — VYSLEDMA ViSKA DBROBKU Hv — VYSLEDNA VFSKA OBROBKU
Hy=H Hv=H
BULDOG C

PATKA SPUSTENA

H — ODAJ WA DISPLEJ

C\ My — WISLEDMA ViSK& OBROBKU
FARY Hp — VFSKA PATKY
'\ stoncardni nostaveni patky:
[ standardni {monudling nu“ awovand p::lhcuj provadi zikaznix requlatni matici
f k! 'ﬁJsksk-’p*usknk nastaveno J-rsb em 0.1mm

dvoupolohowd patka peloha 1 nostoveno virobeem 0.1mm

: (4\ £ Hv=H-Hp (Hp=0.1mm)
r —
% _?I - OVOPOLOMOVA PATKA
4 1 dvoupolohovd patka poloha 2 nostoveno virobcem 1.1mm

-
( ) L) Stroj je wyboven zobrozovolem s outomatickjm pfepoftern druh& polohy patky.
Hv=H
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DVNnMA A VECE PRACOVNE MI

74 STROJE VYBAVENE

JEDNOTKAMI
Stroje kter® |
kter® obsahuj?2 nhDKk
Podl e sestavy
mognostmi jednotlivic
jednotku hodnotu Y%bD0Dr
st

ybaveny nRkolika pracovn?2mi j ednot
z § k| adirk?ad h bpirpeedmv®n 2baitk a@redrt ooz n 2f.r ®
e je pak mogno provgdnt celou Sad
h pracovn2ch jednotek. Konstrukl| n? S

u pS2padnn i pSi nadstandardn?2 v bz
jednotky, k t er ® |jisnonuw svt i ejng a je ji nut nonenavsiXtagvinm Ypbolddrleem pnoag

U stroj T kter®diBowymadenywnd&adrd?2 c? mi syst ®my j e mo ¢ |

poj menovat a ulogit i ej do pambDti syst®mu. PSi aktivaci
pracovn? (ppstup)gr am

sou Vv
ol i
str

i k
0]

PRACOVNI POSTUPY, TECHNOLOGIE BROUSENI BULDOG RR

1. KALIBRACE + JEMMNE BROUSEN

2. KALIBRACE
IE }l ||i 1|| llt Jll IF J||
||alI ||R|| IRl 7|
| - |
=Y I =1
W 7/Zmm - V777777

HAE :, UH':" AGREGAT 0.2mm EE R :'RG I;l UHfr f\C?—aﬂﬂ 0.2mm
H'.f - #EJ"{ KA DBROBKU

H'. - 1.-“"SL [:IM VYSKA QBRI
Hy=H+H1 (H1=0.2mm)

Hyw=H

3. JEMNE BROUSENI 4, NADSTANDARD [MOJITA KALIBRACE
DRUHY AGREGAT 90Sh

S |
]
LN T
H — (DA NA DISPLES £ H — GQAL MA DISPLE :
Hy = W¥SLEDI KA OBROBKU H1 Hﬁ"-&ﬁ FRODRUHT AGREGAT DLE POZADAVKD
Hiv=H He — VYSLEDMA W¥SKA OBROBKL
Hv=H
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PRACOVNI POSTUPY, TECHNOLOGIE BROUSENI BULDOG RC
1. KALIBRACE + JEMME BROUSENI

b
1
>
I

DAER PRCI UH" AGREGAT 0.2mm
Hnr ~ VYSLEDNA VYSKA D3R08KU
Hv=H

b, JEMME BROUSENI

H - DA N4 DISPLEJ
Hy — VISLEDNA V¥SKA OBROBKU
Hp — VYSKA PATKY

HOUFEK

V///// Y

H — DA NA DISPLEJ
Hy — VFSLEDNA VFSKA OBROBKU

Hv=H

standardni nostaveni pathy:

Standardni (manuding nastavevand potka) providi
z28kaznik regulatni matici.

odskok,/pHskok nastoveno '.')runﬂem 0.1mm

d-toupalnhnvﬁ pctku poloha 1 nostavens wirobeem 0.1mm
Hy=H-Hp (HP=0.1mm)

DVOPOLOHOVA BATKA

dvoupolohovd patka poloha 2 nostoveno wirobcem 1. 7mm
Stroj je wybaven zobrozovalem s cutomatickym
pfepottern druhé polohy pothy.

Hv=H

PRACOVNI POSTURY, TECHNOLOGIE BROUSENT FC + DVOUPOLOHOWT VALEC NA DRUHEM AGREGATU

1. FREFOVANI + JEMME BROUSENI

Q

H =0

Hl - ﬁ“%ﬂ F’RD DRUH? AGREGAT W POLOZE
Hy — WSLEDNA WSKA DEROEXU

Hy=H

J. KALIERACE

O .
- (DA DSF‘L
HZ — DRUH T W POLOZE 2 1mm
Hv LEDN.I!l Ka" OBROBEU

Hv=H-H2 {H2=1mm)

2. FRETOVANI

x
Ll
Y 7 I’I EI
L \ )
H - Nﬁ. DISPLE)
H1 - R PRO DRU: ? AGREGAT V POLOZE 1 0.2mm

He — M| EONA WYSKA OBROBKLU
Hv=H+H1 (H1=0.2mm)

4, JEMNE BROUSENI

Q
(DAJ N& DISPLEJI
_VFSLEDNA V4K OBROBKU
—p — WTSKA PATKY
Hy=H-Hg (Hp=0.1mm)

Hv=H
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PRACIVNI POSTURY, TECHNOLOGE EROUSEN BLLDOG RAC
10— 1AALBRACE +2KAIBRMCE ~ 3.EWNE BROUSEAL VALEC

L CUNA
'ﬁ“ 90 Sh ABSn

R P
u:-m’wmummvnum

13 - Oafn w0 Mmﬂl T OInn
m-&am < G U= 0O NA DELEN
W - WA 05PN

1.2 — 1KAJIRACE +2.4AUBRALE + JJEMNE BROUSEN PATKOL

OCEL  So'eh PATHA

PRACOVNI POSTURY, TECHNOLOGIE BROUSENI BULDOG RRC

1.5 —  1.KALIBRACE +2.KNJBRACE + 3.NEPRACUJE

GUNA g
OCEL g 'sh £

02

«H 401

HY

O HOUFEK

13 = \NEFRAGWNE <2 NSPRACWIE 4 JJEMNE BROUSENI VALZC

Guwa

17

14 -

1.7 — 1.NEPRACWE +2.KALIBRACE + 3JEMNE BROUSENI PATKOU

SN paTka
}', ..‘:‘._
| | %
i .:" ,-'VI C ;
f | / W
B B | 2t ~ z
—i——.u——_:.._, . .".:..-."' ."' 1
Q @
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PRACOVNI POSTUPY, TECHNCLOGIE BROUSEN! BULDOG FRC — STANDARD
1.1 = 1.FREZOVAN| £2XALUBRACE 4 3JEMNE BROUSENI VALEC 13 -

GUNA GUMA
90 Sh 4580
()

Hv=H

1,2 — 1FREZOVAN +2KAUBRACE + 3JJEMNE BROUSENI PATKOU
CUNA
80 Sh PATKA

A

1.4 = LNEPRACUJE w%m_uﬂmmw_g_m
VALGE 2 ABAGREGAT PRESTAVENY [0 2.73ACOMT POLDAY

2.°RACOVNI POLOKA U 2A3AGREGATU JE NASTAVENA © * mm NIZE NEZ 1 PRADOVNI POLOHA TECHTO AGREGATU

GUVA GUMA
80 Sh 455h
Q

~ (3R PRC DRUFY AGRBAT 0.4 A2 Q6mm
NS - OIR PRC TRET WA 0.2mm

[ VISLEDNG OBRDEKU = (CAl NA DSPE) ZWENSSN O e
I~ (oA NI pLEEA |

1.5 — 1NEPRACUJE +2.NEPRACUJE + 3J.JEMNS BROUSENI VALEC
VALEC 3AGREGATU PRESTAVEN DD 2.PRACOVN POLCHY
2.9RACOVNI POLOFA U 3AGREGATU JE NASTAVERA O 1 mm NIZE NEZ 1.2R4COWNI POLOHA TSHO AGRZGATU

GuMA

fﬂ 455h

13 — D3R PRC TAET ACREGU WAL 02mm
By = B <~ 1 VSLEDNE CER0EKL = COAJ NA DSPEN ZWENSEN O T
W - COAS NA DSEL
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75 BROUGENE DhHY

Brougen?2 dTtpdwamic e stanoveno dvPlDma z8kladn2mi par ame
dihy a celkovimi rozmhRry brougenlich povrchT a jejich rovi

TlougSka dihy ovliivRuje z8sadn2m zpTsobem mognost pr
nSchyl n® k probrougen? zejm®na na hran8ch a roz2ch obro
vyvigenTch m2stech plochy.DIihy o tlougSce 0.8 a 1 mm jsou

Vel i kost obrobku ovlivRuje tpSém ZmOV|m|mglmos¢3rpV|mcb$bugb
nDkterTch | §st2 povrchu obrobku.V kagd®m pS2padh doperul u
plognhD srovnat. DI hov8&n2 je nutno vRnovat maX|m§)IIm?gepandDryr1
zbytky lepidla,pS2padnhD pap2rovich spojovac2ch | epenek. Zb
tZm i jejich znehodnocov8n2?.Pap2rov® spojovac? | epenky se
viDt g2 emdst¥abvdr , nebo brous?zc? p8&8s hrublDjg2ho zrna,cog zvyg
povrchu.PSi zatnNDgovgn2 dihovanich d21T v lisech je nutno |

DT hovan® povrchy brous@dimeh pwod|l astzi§spdpiuvejdec?2 jednot]| i
jsou tak® uvedeny omezuj2c?2 parametry pro brougen2 a vhod

povrchT poug2vs§8 brous?2c?2adsk opkneenu mat p $%9d lc dek gpreetnet dobvad cpha. tDeSkl es

vygg2ch rychlost2 pod8vac2ho p8su(9 m/ min) taakitioygnradsytcehrl
vybaveny.Nap S2 k1 ad p Si brougen2 | akovanTch prloozcsha hwo 15 meeg r9 crh/l ©
p8§spyoug2vs&me podle pogadovan® jakosti -payec¢Bhu vdgkynist o$ wi
podle tlougSky dihy ,velikosti plogn® nerovnosti povrchu

8 BRUSNEf PP®PODGADAV-EXLADOVCNGE

Na stroj2ch BUIDOG p e?2 déatbygno poug?vat pouze brusn&da@j8isy o]
brous2c2ch p8sedhstuivedTeldHM CKE | NFORMACE. Spoj brusn®ho
proveden,neboS kvalita spoje mg8 pns®meal Sii vj enman &m ad d k aun |odov

Zx DEFORMOVANE A POGKOZENE PCSY JE ZAKCZCNO POUGEVAT
Z& STROJ OSAZUJTE POUZEBRUSNhAh MI  PANSTYM SSTATI CKOW. DPPRAVO

81 SKLADOVCNE BROUSE&ECECH PCSs

Brusn® p8sy skladujemebiptohkuldalando®moy sou p §spyr oksd b§8&ry ,
st8lou teplotou a vlihkost2. VIiivem ne¥mDr n®ha vkad IT2ms &re?f og k
brusnlich pg§sT, ki teg ri & hmTzgnee hwo®sto cle n 2 . Ni kad yd enfeoprormogvzavne® t ber opuc
Kvalita broudgen? a givotnost brusnich p&§8§sT pS2mo z8§vis?2
baleni pSi teplot&§&ch 15 ag 25AC a vlhkosti 40 ag 70 %.

82 VhAMENA BRUSNEHO PAPERU
VimNDna brusn®hms prapitale®.1j e po
83 NCKUP BRUSNhCH PAPE&¢RU

Brusn® p§sy,v§|e|ky,graf|t na pl g§tnhn, pSZpadD jin® brus
|l ze zakoupit u povRSeniTch pr oidvizjadrdsacusaves 17p S2 mo u virobce s
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9 NASTAVENéEé | ZEOYENE STROJE

ﬁ POZOR! PFED JAKhMKOLIV ZCSAHEM DO STROJE DEJTE HLAVN
VYPNUTO

91 VhAMNnNA BRUSNARCH PCS3

PSi vimRDnN brusn®ho p§su postupujeme podle n8sleduj2c2ch p

asotevSeme prav® bolky dvueSeh&k®pwemrmtmplEi cum2stNDn®ho na bol
jednot ky2 p&edd aspodnavelohdmg brauédmli pS§s

blpomoc2 rul n?2 p8ky uvolnZzme stavitelnou opRru brouszc2ho
cduchop2me uvolnDnlabuupge] pgp2 @M®PAmMs mNrem kK

dol i st2me v§&lce ap$Snpamhll, opeijlace avnel i gt NDny

enovi brusnl p&s nasuneme na Vv§8lce pracovn? jednot,kdy a o]
okr aj p8§su je vzd8len caaniktommradi t tmehemeshhkei ck®ho k o
opRru pracovn? jedhotXlyneme axvadjmeg$ovac2 Jgroub.
ffpSestav2me p&lku ruln2ho ventilu,napneme p&§snykonkomirchl
vyp2nal T al rz2a viSear®e b o

g/ zapneme stroj a zkontrolujeme oscilaci. Vp $2 padn, ge p8&8s sj2¢gd?2 a neosciluje,
pokynT 11. 6

h/ stiskneme b21® tlal2tko obvodu S2d2c2ho napht2,t2m je s

POZOR! BRUSNh PCSE NXGDEKEIODLE GIPEK ZNCZOR®UJECECFH
BRUSNEHO PCSU. BRUSNh PCS SE PFl BROUGENE& POHYBUJE VE
BOKU BROUS&éCé JEDNOTKY A TO VGDY VE SMnhnRUI PR®MN NMOHYES

VGDY VYLI STNTE(ODSAJTE) VNI TF EKDBTRAOKE WVDPPNEJI NE AONSCVCNE.

Rul n2 pneumatic

Brusnl

Rulil ka koncove

Rul n2 pg8ka

Stavitein§ o p Dr a

|

92 VYJMUTE A MONTCG LI GTY BROUSECé PATKY

Li otrypous2c?2 patky vyj2m8me

] vgdy pSi |igtnNn2 stroje a d§gl
patky. PSil ipypg2mpPpmuj eme podpekyns8FI

eduj 2c2ch
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Stiskneme tlal2tko STOP a otevSeme prav® bol n?2 e
Brous2c?2 bop %as tzavve2dmee meo horn2 polohy a to buN rul nh,
vi§dac2ho prvku pro zdvih patky u pneauypatmjecky S2zenlch
U pneumaticklch patek vypust2me tlakovli vzduch z

z

al

b/

0

/

pSepneme dopabkahyd®i gena do nepracovn?2 pol ohy.
/

a

b

c
Uvoln2zme napnut?2 brusn®ho pSsuap&ypadhbpbmesah p&soselj
opatrniD ji vyt 8hneme smBDrem k sobD. Vyj 2 m8n?2 a vkl g§d§gi
rusn®m p8su,nebo p8su vyjmut®m. Takto mTgeme zabr &pit pod
d/ Po vyjmut?2 | igty provedeme cel kov® ol i gtkDru2zna&8 kontgmalfu
vistva nebo prugn8§ polyuretanov§ podl o¢kuyt npo g kporzoevn@s tp S2 P
starou grafitovou vrstvu odstran 2 me a pomoc?2 |l epidla (napS.chemoprenem) na
e/ Po kontrole T opr avhD provedeme nasunut ? li gty patky zphRt2P$ie z
nutno d§t nedolp wgbyzen? vzdugnice. PSi Zz a® upnauttk?y |kiognttyr odl Iulje
l'igta zasunuta do vgech %YchytT na segmentech. Ustaven?2 | i¢

f/U rul nD nastavite,InTch patek nastav2me podle potSeby oz
stroje a spuststtmes kS?udt?22cn¥ brralp@®hto? t 1 al 2tka. T2m je stroj pSi

Bl |

Rul n2 pneumatic
—-/ ‘r

StavDhc? mati ce
[ L

/ Rul n2 p8ka

V Ligta patky

_l/ Staviteln§ o p Nr a

93 NAPNUTE&é HNACEHO FETnzZU ZVEDCNE STOLU

d

\

Kontrolu napnut?2 hnac2ho SethNzu zvedac2ho mechani smi
mNs2c cca 200 provohmzachk muo GSien NRS?2 szt2wsk S§kne po demont §§2 s
mechani smus je na prav® stranlD stroje. Napnut? provedeme
zajigthDn pojistnou matic?2.
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FfethnDz

Nap2nac?2 mechan

Pojistnl groub

Nap2nac?2 g¢groub

94 NAPNUTE HNACECH ¥ EMEN3 BROUSECEHO AGREGCTU

Kontrolu napnut2? provg8d2me u novich strojT cca po 20
vgdy cca za 50 provozn2ch hodin.

Napnut2 provedeme posuneam8§g%k2rcthb ano@®h 8 gmetcchr Wews ek . . Nej |
VRovag2 mgtouh. Potom uvoln2me doln2 matice na nap2nac?

upe I
horn2 stranBhD %Ysheln2ku. Spr8vn® napnut? je takov®, kdy pSi t
ag 10 mm. Po dosagen? pemgeldm®mMed magn wte2 Yhetl iIRrku a d§l e
grouby pS2ruby motoru.

UpevRovac?2 gurou

Nap2nac?2 matice

Deska nap2nac?2ho 1
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95 SEFfF¢ZBRID-Pneumati ck8 di skov8 brzda

Pol2naje virobn2m [BELOOG montdjem@hoel r sjyesd@®m? blrrzusnich jedno
pneumat i ¢k Icltbnzd. dobrslk o v |
Tento zpdRBmd dmeizulgosvti osviRDd|lil, je % innhDjg2, jednodugg?

11 El ektromagnet i
vyp2nal

(obr.1)

Syst®m pracuje tak, ge brzdnl % inek je vyvol &n atlhaS’k%gheld
motoru. (obr. 2) Odbrzd N n 2 stroje je prov§8dDnosytsltaGkmeum bvrzzddu cjhar. p ®® Sé st
spodn2ho krytu stroje.

(obr.2)

SeS2zen? vzd§lenost?2 brzd2c2ch segmentT se prov&ku dertdrg
prugin se reguluje pro kagdou pru glnu~samostatnI’J pomoc?2 r
55

Doporulen® stlalen2 prugin je mm (N 1mm).

POZOR!

PSi vypnut ®m nap8j en2n ael lpolezepQFB) yedmotor (zdbizr B n 2 PNMpkontrole v E8I
prac?2ch je nutno pSepnout elektromagpetobkl AO@Rndolpoludbhy .
El ektromagnetickl ventil je um2stBDn na r8mu stroje pod br
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Vyp2nal
ventilu

Doporul enz:
PSi seSizovg8§n?2 brzd

(1) HOUFEK

(obr.3)

doporulujeme demontovat pSedn2 a zadn:

96 VYSTFEDNNéEé PODCVWCKONT RAGISA NAPNUTE

Spr8§vn® vystSNedI’Jn2 pod8vac2ho p8§su je takov®, kdy se p
upr osmezid pod®I nl mi profily pod8vac?ho stolu cca 5 mm od
elasticklch materi 81 T,doch8z2 v prTbRhu brougen2? k jeho
p8su do stran. Pro vyrvo®&snt§nj2e hpo§szuvljgee m@t n® pr o

napnut?2 na t® stranhD,na kterou se p8s vychll il smBDr em
pod8&8vac2ho p8su ,je nutn® jej vgdy na opaln® stranBD,neg n.
povolit.Spr&8§vn® napnuée? tpbdg®@®apbho kp&s®8m | e prohnut 2 sp
stolem, maxi m8l nD v rozsahu cca 3 ag 5 mm.

Tahle

\ \ Pneumaticky ventil

‘Q Koncovy spina¢

|

I . Pneumaticky valec
Napinaci sroub levy :

Napinaci Sroub pravy
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U strojT vybavenich automatickim stSedhNnzm pod§vac?ho
p8§su.Vyrovng8§vsn2 pSky pombéhS§pastwomapBedn2ho nap2nac2ho Vv
stroje je proveden pomoc?2 p8kov®ho mechani smu ovlI §dan®ho
v8lce je S2zeno elektroventilem sp2nandRarmeartanad eanmalae |jees G
plastovou rulilkou na kterou naj?2gd? l evl okraj pod8vac?
prov§gd? pomoc2 nap2nac2ho ¢groubu na |l ev® stranhD p8su. Na
takma®nut 2, pSi kter®m pSi vysunut® p2stnici pneumati ck®ho
p2stnici na Prakouwzdwtchhmunap2nac?2 s2]ly pneumati ck®ho v §8I ¢
p § sicab,5 bar.

Viivem <t §Srovozn2m opot Seben2m vznikaj? nerovnost. n
(materi 8l se zalne smekat po p8su). Doporuluje se cca 1 z.
( pSebrougen2 pod§vac2ho p&§su ).

97 KONTROLA A SET RCEEOSCILAEE N

Jak jig bylo uvedeno je pro $2zen? oscilace brouszc?ho
oscil ace pomoc? senzoru vybaven®ho infralervenlm sn2mal e
syst ®mu osci® ascper §jven ®n upamsetuanaeen2c k ®h o obvodu vzduchov®ho v

e

pohyb horn2ho nap2nac?2ho v8lce a d§gl sprg8§vn® nastaven?
vychyl ov8§n. Pokud doj de pSi oscielzacidv@inau okr @ajpogl Min2 kenc
keramickou rulil kou) z dTvodu poruchy nebo rozl adiDn? Sys
zastaven2 stroje.Tuto situaci pozn8me tak, e po zastaven
brous2c2 jednotky.V tomto okamgi ku je nutno prov®st kontr.

PneumatickTi v§l

Z8vitovs§g tyl
Matice

Vikyvn® oko

| Infralervenl se

\ PneumatickI ven
| |
971 Nastaven?2 a kontrola pneumati ck®ho obvodu oscil ace

provedeme podle n8sleduj?2c?2ho postupu:

a/ Zkontrolujeme tlak vzduchu vobvodu oscil ace a pS2padnhD | ej nastav2me n
regul 8toru tlaku vzduchu v obvodu oscilace a d8le uvoln?r
b/ Z prav® strany stroje po otevSen? pravl chioubso?lcn?? chedmnet!
rozsahu cca 30 mm mezi keramickI mi rul i | kami koncovlch
nap2nac?ho v8l ce,opougt 2 l ev okr aj brous2zc?2ho p8su p ¢

kpSestaven2 napésnacéme bBbdes 2nmkspdHd) doia @ral out &tta amal sz e
ponech8me a napneme | ej
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UPOZORNNMNECL.EKTRI CKE£M OSCILACREJIE QAPOJENO L ASOVE RELE£, T KTWRLPNBTE
HLAVNECH MOTORGE PNAMMNTCE DEOOSSINNCEIAIPO UPLYNUTCE ICLCRAMINUTY HO
ODPOJE. PRO OIEZKOSGELACE A A PINFhNTEED VYPNMNIEE MILTAOR A TEM
NASTARTUJE L AISOOVENRNEE MCMEOWRAENEDZOSCI LIAQEMIN.CA

c/ Z lev® strany stroje st S2 dav Nc2zhaok rs evramer ua ousvcoi | | Raucj ee mee
horn2ho nap2?nac?2ho v8lce s t8hlem ovl8dac?2ho pneumatick®
rychl T.Pokud troanw? mea kr ynceml2q sutp aah yrbouv nhoorrr2nhoos t na p 2 n ac22chho v
ventil T namont ovmmduwratdg 2km®an nav §1 ci osci |l@akwe. Pomook nanabt
st Sedoedml aln2m groubem ventilT.

PSitom zakrTvime paposé&kT s®2mabehub stnSapltdgneame mKa§itement
regulujejedens mNr pohybu. Vertaikl, ya brya ptSewsdmeren2 byl o na obD stran
1 sec.

972 Nastaven? stSedov® polohy

nap2nac?2ho v8lce provedeme tak, ge nejprve zjist2me na
Zzast astrgmle-l i p8s na prav® stranhD stroje je nap2nac? vEI e
dozadu.Je-l i brous2c? p8&8s na |l ev® stranhD, je nap2nac? v8lec n:
provs8d2me po uvolenranztomaztaigcroru:botv§h1lzm nebo vygroubovg&8nzm
nebo ¢gesti hrann® | §sti t8hla. Toto provg8§d2me postupniD vgdy
maticemi . Spr8§vn® nastaven? podm2sne kbrowssnll ag&®s jpeo htyabkwjved, maS
10 mm a to na obhD strany stejnou rychlost2z s frekvenc?2 cc.

973 SeS?2zen? oscilace ) ) )
PSi gpatnhD seS2zen® oscilaci brusnl p8s sjedé wiomeovyh
sp2nal . Stroj se vypne a zabrzd?.OtevSeme prav® dvesSe, p 8|
t2m uvoln2zme brusnl p8s. Oscil aci seSizujeme pomp8&2paghl ag:
brusnl gp@8s ssnD¥ em od sn2male oscilace, t8hlo oscilace zkra
oscilace ustavzzme a napneme brusnl p8s vi z. odstavec 9. 6.
PF I OTEVFEI\JhG..':H-I BYIEENE NEBOG CHE KMOWTTCOVHhCHS SPE NAL
BRUSNE£HO PCSWZARNBDUTZSHROJ.
Zapneme stroj a odzkoug2zme oscilaci. V pS2zpadn ge br

dokud se oscilace nevystSed?2.
98 NASTAVENE¢ zZzDVI HU A PFETLALNE SEéELY PFETLALNAKRCH VCLELK§
V&l el kykmgglvmi r ameny

Nastaven2 zdvihu v8lelkT se provg§d2 pomoc?2 stavBDc2ch ¢

otevSen2 pravich boln2ch dveS2. Grouby jsou zajigthRDny mat .
upravuj eme zal@rnodu bsoev My guj e vigka zdvihu v8lelku pSi naj
zdvihu v8lelku sniguje.Z8kladn?2 pol oha 2v loal kvu§ | sed erka §teg v u
25ag 2 mm. St Tl je pSitonr @& ajse aWwbelhr noab rvol bgjkkuu cpcSa Ok.t5e mm.

Nastaven? pS2tlaln® s2ly se prov§gd?2 pomoc? ocelovlch

ukotvenTch v r8&mu stroje a na ramenech dr g8ku v&lelkT.Pru
v8l es&d yyvrtg&ny tSi otvory do kterTch |l ze prov®st zavDge
pS2tlal n® sz2ly pS2tlalnich vg8lelkT se mhn2 pomoc? stavhc:
zaviDgen2 prugin.

ZmNDnu pS2y | pBa®I aPnlTch v&lelkT je nutno upravit pouze
brougen?z vel mi rozmRDrnTch a tNgkTch obrobkT brusnT mi p8sy
nut no sztglt a naopak piSiddblrpujgemAl izkpg&sy aj d emkico zdv
zmengit.Nov® stroje jsou od virobce nastaveny na opti m8§ln
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NA PRVNEM Pi ¢VIALAEINEWM JE NAMAONRONATKA SBUZCPADK
KTERC ERONNE MU VY HOROBKLEZE SBROJE.

Posuvn® pS2tlaln® v§lelky

Nastaven2 vigk
klidov® poloze do
Nastap8&htlal n®
l ogi ska. PSedepnut

zdvihu se u posuvnich v&lelkT provsgds?
ed8 | ep logiska.Spodn2 matice sloug? | a
s2ly se u posuvnich v8lelkT provsgd2z pS
nastav2me pomoc2? horn2ch matic na vod?2,.

PSesn® hodnoty nastp$ehdzet ABp&2maepdeserovoj Th

St avihc?

] groub p
pS2tlaln® szl

y

Rameno dr g8ku v

9.9 VthNA Bf |l TS TIHLEK FRE£ZOVACEHO VCLCE PRACOVNE JEDNOTKY

Pokud dojde k otupen? DbSitovich destilek fr®zovac?2ho
destilka m§ |tySi Sezn® hrany kter® postupnhD posdmiv8&me.
hodinovich rulilek,abychom zabrgnili opakovan®mu nastaven
nebo vimhRDnND postupujeme podle n8&sleduj2c2ch pokynT:
al PSep2nal redgimu provozu stroje na S2dSeimm pah@ePu pSepee
b/ Demontujeme ods8vac2 potrub?2 a odsajeme nelistoty z v§gl
c/ Pomoc?2 specieln2ho kl2]e demontujeme potSebn® bSitov® d
d/ Uvol nNDnou bSitovou destilku otol2meshéebauvymDidmePNDzkaopte
e/ Zkontrolujeme fr®zovac?2 v8lec a provedeme zpRDtnou mont §
d/ ZavSeme boln2 dveSe a pSep2nal regimu provozu pSepneme

NEBO UPEV®OVACECH GROUBS POUGEVEJTE VhHRADNN DEéLY P3VO
VLASTNOSTE A ROZMnNRS

UPOZORNNBE: ZAKCZCNO POBGOWMARTETNN O SBAVZIEINGV h M| DESTI Lk

N LE ZAKCZENO POUGEVAT POGKOZENE DESTILKY A UPES®DVEEE G
/N\ FREZOVACE MGGEGST ROZVCEGEMEAGRHO VCELCE.
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